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PREZYDENT
MIASTA RADOMIA

0OSR.6223.3.2018.BP

DECYZJA

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity. Dz.U.2018.poz. 2096) - zwane] dalej K.p.a. oraz
art. 19143, art. 192, art. 201 ust. 1, art. 202, ust. 23, art. 211 ust. 1, 3, 51 6, art. 214
ust. 5, art. 215 ust. 5, ust. 8, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. - Prawo
ochrony $rodowiska (j.t. Dz. U. z 2018 r., poz. 799 ze zm.) - zwanej dalej ,ustawg
P.0.$.", po rozpatrzeniu wniosku z dnia 27.08.2018 r., ztozonego przez Radomskie
Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej ,RADPEC" S.A., z siedzibg przy ul. Zelaznej 7
w Radomiu w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Cieptownia
Potudnie”, zlokalizowanej przy ul. Zelaznej 7 w Radomiu.

orzekam:

. Zmieniam za zgodg strony decyzje wydang z upowazmenla Prezydenta Miasta
Radomia z dnia 28.11.2013 r, znak: OSR..6223.1.2013.BP udzielajaca
Radomskiemu Przedsiebiorstwu Energetyki Cieplnej ,RADPEC” - Spotka Akcyjna,
ul. Zelazna 7 w Radomiu pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
dziatajacej jako Cieptownia ,Potudnie” ul. Zelazna 7 w Radomiu, zmieniong
decyzja wydang z upowaznienia Prezydenta Miasta Radomia z dnia
02.12.2014 r.. znak: OSR.I1.6223.7.2014.BP oraz decyzjg z dnia 28.10.2015 r.
znak: OSR.6223.7.2015.BP w nastepujacy sposob:

1. Po punkcie Il dodaje sie punkt Il @ w nastepujgcym brzmieniu:

Al a. W celu dostosowania istniejacej instalacji Cieptowni do wymogow Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r. ustanawiajgcej
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
duzych obiektéw energetycznego spalania zgodnie z dyrektywga Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE, zostanie wybudowany uktad technologiczny
- instalacja oczyszczania spalin, zwana dalej ,1.0.S.

1.0.S. jako cafos¢ bedzie przewidywac, ze wszystkie kotty (K1, K2, K3, K4, K5
oraz K7) beda mogly pracowac trwale jednoczesnie, z petng moca (tj. facznie
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5x 30 MW, +1x241MW,). Réwnocze$nie 10.S. bedzie gwarantowaé
niezbedng elastycznos¢, tj. 1.0.S. bedzie pracowa¢ w petni poprawnie
i dochowywac wszelkich gwarancji w petnym przewidywanym zakresie pracy
kazdego kotfa (tj. w zakresie obcigzeri 10-30 MW, w odniesieniu do kottéw K1,
K2, K3, K4, K5 oraz w zakresie obcigzen 10-24,1 MW: w odniesieniu do kotta
K3). Tam gdzie bedzie mie¢ zastosowanie t3czenie spalin z kottéw na wspéine
urzgdzenia odsiarczania i odpylania (tj. w przypadku kottéw K2 i K3 oraz kottéw
K5 i K7) wspdlny system odsiarczania i wspdlny system odpylania tych dwéch
kottbw (K2 i K3 oraz K5 i K7) bedzie pracowa¢ w peini poprawnie
I dochowywac wszelkich gwarancji w zakresie tacznych obcigzen tych dwdch
kottow: 20-54,1 MW.. Uktad technologiczny 1.0.S. bedzie sktadat sie z:

— systemu redukcji NOy wraz z ukfadem dozowania i uktadem reakcji

System redukcji NOy realizowany bedzie poprzez zastosowanie technologii
SNCR, tj. systemu usuwania tlenkéw azotu bez wykorzystania katalizatora
w ukfadzie technologicznym. Ukfad dozowania reagenta w postaci wodnego
roztworu amoniaku bedzie zaprojektowany i wykonany wewnatrz kazdego
z kottdw WRZ5, tj. nr K1, K2, K3, K4, K5 oraz K7. Cato$¢ bedzie sterowana
w sposéb automatyczny, z uwzglednieniem sprzezenia zwrotnego
Z systemu ciggtego monitoringu.
Ponadto dopuszczalne bedzie uzupetniajgco zastosowanie katalizatora
wspomagajacego uktad DeNO. (np. w celu ograniczenia tzw. poslizgu
amoniaku) , jesli Wykonawca 1.0.S. uzna to za stosowne,
— systemu odpylania wstepnego:
— systemu redukcji zanieczyszczen kwasnych (w tym SO,, HCl, HF) wraz
z uktadem dozowania i uktadem reakcji:
Produkty reakcji odsiarczania powinny by¢ separowane na filtrze workowym
(koncowy stopieri odpylania) wspdlnie z pytami nie zatrzymanymi na MOS
(Pyty nie zatrzymane na wstepnym stopniu odpylania) - odseparowane na
tym koncowym stopniu odpylania pozostatosci powinny by¢ gromadzone
(zbierane) oddzielnie od pytéw separowanych na pierwszym stopniu
odpylania (oddzielnie od pytéw separowanych na MOS).
System redukcji zanieczyszczen kwasnych winien zosta¢ zlokalizowany
w ciggu technologicznym 1.0.S. pomiedzy systemem odpylania wstepnego
(MOS), a systemem odpylania koricowego. Podawanie sorbentu powinno by¢
prowadzone w sposéb automatyczny, poprzez dozowanie Ca(OH):
do efektywnego reaktora (typu pneumatycznego / fluidalnego) -
niedopuszczalne bedzie stosowanie rozwigzan, w ktdrych wtrysk reagenta
prowadzony bytby bezposrednio do kanatu spalin.
— systemu redukcji metali ciezkich (w tym Hg) wraz z uktadem dozowania
i uktadem reakcji, pracujgcy w dwdch wariantach:

o bez wtrysku wegla aktywnego (gdy poziom zanieczyszczen metalami
cigzkimi w paliwie / spalinach bedzie niski): z generowaniem
pozostatosci po odpylaniu koricowym spalin kwalifikowanych jako
odpady inne niz niebezpieczne.

o z wtryskiem wegla aktywnego (gdy poziom zanieczyszczen metalami
ciezkimi w paliwie / spalinach bedzie wysoki): z generowaniem

w



pozostatosci po odpylaniu koncowym spalin kwalifikowanych jako
odpady niebezpieczne.

— systemu odpylania koncowego

Odpylacz koncowy (filtr workowy) powinien dziata¢ w pefni automatycznie
(zarbwno w zakresie: filtrowania zanieczyszczen, samooczyszczania
powierzchni filtracyjnych, transportu odseparowanych pytow z urzadzenia
do systemu gromadzenia odpadow).Tkanina filtracyjna zastosowana
w workach filtracyjnych winna charakteryzowac sie gwarancjga poprawne]
pracy w catosci przewidywanych warunkéw pracy 1.0.S., jak réwniez winna
zapewnia¢ poprawng i w pefni funkcjonalng prace filtra przy temperaturach
spalin do 250°C. Worki filtracyjne winny podlegal automatycznemu
oczyszczaniu impulsami sprezonego powietrza, w wyniku zainstalowanego
w filtrze ukfadu oczyszczania. Oczyszczanie winno byC realizowane
w czasie pracy kotla, tj. bez koniecznosci zatrzymywania przeptywu spalin
przez 1.0.S. Wymiana wktaddéw filtracyjnych winna by¢ umozliwiona przez
drzwi wejsciowe lub od géry filtra, przy czym w kazdym przypadku nalezy
przewidzie¢ odpowiednie przestrzenie serwisowe i komunikacyjne
gwarantujace bezproblemowe przeprowadzenie operacji wymiany wkfadow.
Rozwiazania konstrukcyjne systemu odpylania koricowego powinny
umozliwiaé wymiane wktadéw filtracyjnych bez koniecznosci uzycia
dodatkowego sprzetu

— wentylatory wyciggowe
W kazdym ciagu 1.0.S. wentylator wyciggowy powinien zapewniac
osiggniecie wymaganego ciggu za kottem, uwzgledniajac przy tym opory
wszystkich elementéw 1.0.S., opory wspéinej czesci przewodow
spalinowych kottéw Cieptowni Potudnie oraz opory przeptywu spalin
przez komin. Praca kazdego wentylatora winna byC powigzania
z biezacym obcigzeniem kotta, biezacym zanieczyszczeniem odpylacza
kofcowego i biezagcym przeptywem spalin - obroty silnika -
i w konsekwencji obroty wirnika wentylatora winny by¢ sterowane za
pomocg przetwornika czestotliwosci (falownika).

— system monitoringu spalin
System monitoringu wspoélny dla wszystkich szesciu kottow (K1, K2, K3,
K4, K5 oraz K7), montowany na poziomym kanale spalin (na odcinku
wspdlnym dla wszystkich szesciu kottéw, ale przed wlotem do komina)
lub w przypadku braku normatywnej dtugosci odcinka wspélnego, to
nalezy zamontowac je na emitorze Ciepfowni Potudnie. Rownoczesnie
system monitoringu, jak tez pomiary monitoringowe muszg by¢ w pefni
zgodne z Dyrektywa |ED, Konkluzjami BAT oraz obowigzujgcymi
Normami.

— System magazynowania reagentow
Reagenty przeznaczone do redukcji NO, reagenty przeznaczone do
redukcji zanieczyszczen kwasnych musza by¢ magazynowane w
specjalnie do tego celu przeznaczonych zbiornikach (np. silosach). Wegiel
aktywny dopuszcza sie magazynowac w zbiornikach (np. silosach) lub
workach typu big-bag.
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Pojemnos¢ zbiornikdw na reagenty musi gwarantowaé¢ mozliwosé
zmagazynowania zapaséw kazdego reagenta na co najmniej 14-dniowy
okres pracy 1.0.S., przy petnym (maksymalnym) obcigzeniu wszystkich
szesciu kottdw (K1, K2, K3, K4, K5 oraz K7). Zbiorniki magazynowe
sorbentow i ich konstrukcja wsporcza winny by¢ obustronnie malowane
i zabezpieczone przeciwkorozyjnie. Natomiast zbiorniki magazynowe
wody amoniakalnej powinny zosta¢ wykonane ze stali nierdzewnej.
Zbiorniki magazynowe musza by¢ obligatoryjnie wyposazone w petny
niezbedny osprzet, w tym min: czujniki poziomu wypetnienia
(uruchamiajgce sygnat alarmowy przy przekroczeniu poziomu max oraz
przy spadku ponizej poziomu min wypetnienia), czujniki tensometryczne,
systemy aeracji z filtrem oddechowym oraz zawory bezpieczenstwa
(zabezpieczenie przed wzrostem cisnienia). Wszystkie zbiorniki musza
spefnia¢ wszelkie wymagania bezpieczenstwa.

System magazynowania odpadéw separowanych na odpylaczu

koncowym (pyly + state pozostatosci z redukcji zanieczyszczen
kwasnych + okresowo produkty poreakcyjne sorpcji na  weglu
aktywnym)

Odpady odseparowane w wyniku odpylania koncowego, winny by¢
magazynowane w wydzielonym silosie magazynowym o pojemnosci
magazynowania w przedziale 5-7 dni pracy 1.0.S. (odnoszac do petnego,
tj. maksymalnego obcigzenia wszystkich kottdw: K1, K2, K3, K4, K5 oraz
K7). Silos na state produkty oczyszczania spalin (odpady) i konstrukcja
wsporcza winny by¢ obustronnie malowane i zabezpieczone
przeciwkorozyjnie. Transport odpadéw pomiedzy odpylaczem koricowym
a przedmiotowym silosem magazynowym winien odbywac sie w sposéb
zautomatyzowany. Zabrania sie mieszania odpadéw separowanych na
odpylaczu koncowym z jakimikolwiek innymi odpadami lub substancjami
- przedmiotowy silos winien by¢ przeznaczony wytacznie do
magazynowania odpadow separowanych na odpylaczu koricowym. Silos
na przedmiotowe odpady musi by¢ obligatoryjnie wyposazony w petny
niezbedny osprzet, w tym: czujniki poziomu wypetienia (uruchamiajace
sygnat alarmowy przy przekroczeniu poziomu max oraz przy spadku
ponizej poziomu minimalnego wypetnienia), czujniki tensometryczne,
system aeracji z filtrem oddechowym, zawdr bezpieczenstwa
(zabezpieczenie przed wzrostem ciSnienia).

kanaty spalin
Wszystkie nowe kanaty spalin, zaréwno po stronie ,brudnej” 1.0.S.

(t. w ciggu od kottéw K1, K2, K3, K4, K5 oraz K7 do odpylania
koncowego tych kottéw), jak i po stronie ,czystej” 1.0.S. (tj. w ciggu od
odpylaczy koncowych do wigczenia do komina) winny zosta¢
zaprojektowane i wykonane z blach stalowych. Wszystkie elementy
stalowe kanatoéw winny by¢ obustronnie malowane i zabezpieczone
przeciwkorozyjnie.



— lzolacja termiczna .O.S.
Wszystkie Elementy 1.0.S. przez ktére bedq przeptywac spaliny winny
zostac zaizolowane termicznie.

— uktad automatyki i sterowania

.0.S. wyposazona powinna zosta¢ w kompleksowy system
automatycznego sterowania, opomiarowanie i system wizualizacji.
System ten zintegrowany powinien by( z systemem automatyki
i sterowania pracy kazdego z kottéw K1, K2, K3, K4, K5 oraz K7 tak, aby
1.0.S. reagowata na zmienne warunki pracy kazdego kotfa. Ukfad
automatyki i sterowania 1.0.S. winien zostaC wiaczony w system
automatyki, sterowania i wizualizacji Cieptowni Potudnie

Szczegbtowe rozwigzania projektowe zwigzane np. z wyborem i konfiguracja
technologiczna  systemu oczyszczania spalin,  konstrukcjg, kubatura
i rozmieszczeniem obiektéw technologicznych, pojemnoscia magazynow
i miejsc magazynowania odpadéw (w tym rowniez np. pojemnosci i ilosci
silosdw/zbiornikdw magazynowych) oraz przyjete rozwigzania organizacyjne
i logistyczne w tym zakresie zostang ostatecznie okreslone na etapie projektu
budowlanego.

Ostateczny termin oddania 10S do uzytkowania to 31.12.2022 rok.

2. W punkcie IV ,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska
jako catosci” po ppkt 17 dodaje sie ppkt 18 o nastepujacym brzmieniu:

,18. Najpézniej od 01 stycznia 2023 r, w ramach ukfadu 1.0.S. bedzie
funkcjonowac:

redukcja tlenkéw azotu (NOX)

System redukcji NOy realizowany bedzie poprzez zastosowanie technologii
SNCR, tj. systemu usuwania tlenkdw azotu przy pomocy roztworu amoniaku,
bez wykorzystania katalizatora w uktadzie technologicznym.

odpylanie wstepne

Zastosowanie odpylania wstepnego, poprzez stosowanie indywidualnego
multicyklonowego odpylacza spalin (MOS) na wylocie spalin za kazdym
z kottéw. Pyty odseparowane na MOS beda zbierane tgcznie z zuzlem i pytami
kottowymi, a oddzielnie od pytéw i produktéw poreakcyjnych
odseparowywanych w systemie odpylania koncowego.

redukcja zanieczyszczen kwasnych (w tym SOz, HCI, HF)

Zanieczyszczenia kwasne (w tym SO: HCl, HF) bedg redukowane poprzez
zastosowanie technologii pétsuchej wapniowej. Reagentami majacymi na celu
redukcje zanieczyszczen kwasnych winny by¢ substancje na bazie Ca(OH). -
minimalne wymagane stezenia Ca(OH). w mieszance reagenta wyniesie S0%.



d)

redukcji metali ciezkich (w tym Hg)

System redukcji metali ciezkich (w tym Hg) uruchamiany wyfacznie w okresach,
kiedy stezenie metali cigzkich w paliwie / spalinach generowac¢ bedzie ryzyko
przekraczania wymaganych standardéw emisyjnych (w tym parametréw
gwarantowanych w zakresie emisji Hg). Reagentem w takim systemie
powinien by¢ wegiel aktywny.

odpylanie koncowe

W celu odpylania koncowego, w tym w szczegélnosci zapewnienia
gwarantowanej emisji pytow na wyjsciu z I.0.S. (tj. w punkcie pomiarowym w
systemie monitoringu spalin) obligatoryjne bedzie zastosowanie, w kazdym
Ciggu oczyszczania spalin, kompletnego odpylacza korcowego (filtra
workowego).”

3. Tytut punktu VI otrzymuje brzmienie:
1. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanych surowcdw, materiatéw, wody paliw
i energii - tabela nr 1 i tabela nr 1a"

4. W punkcie VI zdanie pod tabelg nr 1 otrzymuje brzmienie:
.Paliwo rozpatkowe
Jako paliwo do rozpalania kottéw rusztowych uzywane jest drewno opatowe
rozktadane na ruszcie przed warstwownica.”

5. W punkcie VI pod zdaniem pod tabela nr 1 dodaje sie tabele nr 1a:

Tabela nr la -Bilans masowy i informacje o rodzajach i ilosci
najwazniejszych stosowanych materiatéw, surowcéw i paliw oraz
innych wykorzystywanych substancji istotnych z punktu widzenia
wymagan  ochrony  Srodowiska  proponowanego  ukfadu
technologicznego I.0.S.

Surowiec/ materiat

llo$¢ zuzywana

Sposdéb wykorzystania

Woda amoniakalna
(stezenie 24,9%)

1 683,555 Mg/rok

reagent do odazotowania
(woda amoniakalna)

sorbent do odsiarczania

Ca(0OH): 6 918,579 Mg/rok (reagent na bazie wapna
hydratyzowanego)
: system redukcji metali
Wegiel aktywny 233,834 Mg/rok ciezkich
. . 5 medium do odazotowania
Sprezone powietrze 4 830 Nm3/h i odpylania

Energia elektryczna

3 616 kWhe/h

1.O.S. (przy pracy
wszystkich kottdw)

Woda technologiczna

0srg = 228 m3/d,

Qmax; = 83 318 m/r,

Qmaxy = 21,4 m3/h.

|.0.5.




6. W pkt VII. ,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii”,

ppkt 1. 2. ,Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilosci

substancji zanieczyszczajgcych”, otrzymuje nastepujgce brzmienie:

,1.2 Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilosci substancji
zanieczyszczajgcych - zostaty okreslone w tabelach nr 4, 5a, 5b, 5¢, 6,, 7,

7a

Tabela nr 4 - Standardy emisyjne w [mg/m3, ] SOz NO: i pytu dla Zrodet

istniejgcych

emisji

zanieczyszczen
zlokalizowanych na terenie Cieptowni Potudnie - do 31.12.2022r.

Standardy emisyjne SO;, NO; i pytu przy

zawartosci 6% tlenu w gazach odlotowych
[mg/m’, ]
L
E 01.01.2016r.-
= Do 31.12.2015r. 31.12.202zr.
(derogacja

cieptownicza)
S0: NO: Pyt SO; NO. Pvi
K1 1500 | 400 400 1500 | 400 400
K2 1500 | 400 400 1500 | 400 400
K3 1500 | 400 400 1500 | 400 400
K4 1500 | 400 400 1500 | 400 400
K5 1500 | 400 400 1500 | 400 400
K7 1300 | 400 400 1300 | 400 400

gazowo-pytowych

//’j{/ |



Tabela nr 5 a - Dopuszczalne standardy emisyjne SO; NO: i pytu emitora
Cieptowni Potudnie do 31.12.2015r.

llos¢ pracujycych kottow

Dopuszczalna ilos¢ w mg/m? suchych gazéw odlotowych
w warunkach normalnych, przy zawartosci 6% tlenu w gazach

odlotowych

do 31.12.2015r.

S0:

NO:

Pyt

6 kottow

2 stare bez
derogacji+3
stare z
derogacjami
+nowszy

1467

400

400

5 kottéw

2 stare bez
derogacji+3
stare

Z derogacjami

1500

400

400

2 stare bez
derogacji+ 2
stare

z derogacjami
+ Nowszy

1460

400

400

3stare z
derogacjami + 1
stary bez
derogacji +
nowszy

1460

400

400

4 kotty

¢ stare bez
derogacji+2
stare

z derogacja

1500

400

400

1 stary bez
derogacji+ 3
stare

z derogacjami

1500

400

400

3 stare
z derogacjami
+ Nowszy

1450

400

400

2 stare bez
derogacji+ 1
stary

z derogacja
+ nowszy

1450

400

400

y



2 starez
derogacjg +1
stary bez 1450 400 400
derogacji +
nowszy

1 stary bez
derogacji+ 2
stare

z derogacjami

1500 400 400

3 stare

_—— 1500 400 400
z derogacjami

2 starez
derogacjami 1500 400 400
+ nowszy

3 kotty 2 stare bez

derogacji 1433 400 400
+ nowszy

1 stary bez
derogacji+ 1
stary 1433 400 400
z derogacjg
+ NOWSZzy

2 stare bez

.. 1433 400 400
derogacji

1 stary bez
derogacji+ 1
stary

z derogacja

1500 400 400

2 stare

i 1500 400 400
z derogacjami

1 stary
z derogacjg 1500 400 400
+ nowszy

2 kotty

1 stary bez
derogacji 1400 400 400
+ nowszy

stary bez

- 1400 400 400
derogacji

stary z

. 1500 400 400
derogacja

1 kociot |stary bez

= 1500 400 400
derogacji

nowszy 1300 400 400

Legenda:

Koty K-1, K-2, K-3-stare z derogacjami traktatowymi dla pylu w okresie 1.01.2016-31.12.2017 1.

Kotty K-4, K-5-stare bez derogacji

Kociot K-7-nowszy

Dla wszystkich kottéw pierwsze pozwolenie na budowe uzyskano przed 30 czerwca 1987 .
Kotty K-1 do K-5 oddano do uzytkowania przed 28 marca 1990 r., kociof K-7 w roku 1997 .

g
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Tabela nr 5 b - Dopuszczalne standardy emisyjne SO, NO: i pylu emitora
Cieptowni Potudnie w okresie od 01.01.2016r. do 31.12.2022r.

Dopuszczalna ilos¢ w mg/m? suchych gazéw odlotowych
w warunkach normalnych, przy zawartosci 6% tlenu w
llo$¢ pracujacych gazach odlotowych
kottow 01.01.2016r.-31.12.2022r.
(derogacja cieptownicza)
S0: NO: Pyt
6 5 starych
kottow |+nowszy 1467 400 400
g 5 starych 1500 400 400
ottow |4 Stare 1460 400 400
nowszy
4 stare 1500 400 400
4 kotly % i
stare
* nowszy 1450 400 400
3 stare 1500 400 400
3 kotty
Eate 1433 400 400
nowszy
2 stare 1500 400 400
2 kotty 3 <t
stary
+ nowszy 1400 400 400
1 stary 1500 400 400
kociot |nowszy 1300 400 400

Tabela nr 5c - Dopuszczalne standardy emisyjne SOz, NO: i pytu dla emitora
Cieptowni Potudnie do 31.12.2022r.

Dopuszczalna ilos¢ w mg/m?, suchych gazéw
odlotowych w warunkach normalnych, przy

& zawartosci 6% tlenu w gazach odlotowych
c

Emitor <
) 01.01.2016-
v do 31.12.2022r.

31.12.2015r. (derogacja
cieptownicza)

SO; 1467 1467

E-1 NO: 400 400
Pyt 400 400
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Tabela nr 6 - Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami
(BAT-AELs) dla emitora E 1 Cieptowni Potudnie (komin kottow
WR 25) od 1 stycznia 2023 roku
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Tabela nr 7 - Dopuszczalne roczne ilosci emitowanych z Cieptowni Potudnie
substancji [Mg/rok] do 31 grudnia 2022r.

Dopuszczalne roczne ilosci emitowanych z Cieptowni
Potudnie zanieczyszczen
Substancje [Mg/rok]
do 01.01.2016r.-31.12.2022r.
31.12.2015r. (derogacja cieptownicza)

Dwutlenek siarki SO; 8172 817.2
Tlenki azotu jako NO; 2222 222,2
Pyt 2222 222,2

Tabele nr 7a - Dopuszczalne roczne ilosci emitowanych substancji [Mg/rok]
z Cieptowni Potudnie od 1 stycznia 2023 roku

Emitor istniejgcy E-1 dla kottéw WR 25:
substancje K1,K2,K3,K4,K5 K7

Mg/rok
Pyt 13,888
Dwutlenek siarki SO; 137,924
Tlenki azotu jako NO; 116,655
HCI 2l T
HF 1,663
Hg 0,005
NHs 5,542
CO (poziom wskaZnikowy) 77,592

7. W punkcie VIl w ppkt 2.1. ,,Wykaz odpadéw dopuszczonych do wytwarzania
w ciggu roku, z uwzglednieniem ich podstawowego skfadu chemicznego
i wiasciwosci, sposobéw  zapobiegania  powstawaniu  odpaddw
lub ograniczania ilosci odpaddéw i ich negatywnego oddziatywania na
srodowisko, opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, w tym
magazynowania wytwarzanych odpadéw” tabela nr 9 otrzymuje brzmienie:
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Tabela nr 9

Odpady niebezpieczne
Lp. Rodzaj Kod Podstawowy llos¢ Miejsce isposob Sposéb
odpadu odpadu sktad [Mg/rok] magazynowania zapobiegania
chemiczny powstawaniu
odpadow iich
negatywnego
oddziatywania na
srodowisko
odpad wytwarzany
1 Odpady z oEjpbady : jedynie w
oczyszczania IWENEZpIECEne przypadku gdy
gazow WytWarZane . — poziom
odlotowych ik Sllos (zbiornik zanieczyszczen
- 100118* | odpylania oraz 9490 magazynowy) na terenie gt O

zawierajgce chemicznego 7aktadu meltallams uez}qm w

substancje oczyszczania paliwie / spalinach

niebezpieczne 4 bedzie wysoki (po
™ nggt\gw e dozowaniu wegla
yen. aktywnego)

(*)odpad wytwarzany w przypadku wtrysku wegla aktywnego w 1.0.S. alternatywnie do odpadu o kodzie 10 01

05

2. Inne oleje 130208* | oleje, ktdre 0,500 w szczelnych pojemnikach, | stosowanie
silnikowe, ulegty procesom wykonanych z materiatdw wysokosprawnych
przekiadniowe utleniania, trudno palnych, odpornych | urzadzen,

i smarowe starzeniasig i na dziatanie clejow systematyczne
destrukcji odpadowych, przeglady maszyn i
mechanicznej odprowadzajgcych tadunki urzadzen,

elektrycznosci statycznej, odpowiedni sposéb
wyposazonych w szczelne gromadzenia
zamkniecia, odpadu
zabezpieczonych przed
stiuczeniem i
oznakowanych, odpady
zbierane w miejscu
wytworzenia, nastepnie
przewozone transportem
wewnetrznym do
magazynu ze szczelnym
podiozem
3, Mineralne 130307* | oleje, ktore 0,050 w szczelnych pojemnikach, | stosowanie

oleje i ciecze ulegty procesom wykonanych z materiatow wysokosprawnych

stosowane utleniania, trudno palnych, odpornych | urzgdzen,

jako starzenia sie i na dziatanie olejow systematyczne

elektroizolato- destrukcji odpadowych, przeglady maszyn

ry oraz nosniki mechanicznej odprowadzajgcych fadunki i urzadzen,

ciepta elektrycznosci statycznej, odpowiedni spos6b

niezawierajace wyposazonych w szczelne | gromadzenia

zZwigzkow zamkniecia, odpadu
chlorowcoorga zabezpieczonych przed

-nicznych sttuczeniem i

oznakowanych, odpady

zbierane w miejscu

wytworzenia, nastepnie

przewozone transportem

wewnetrznym do

magazynu ze szczelnym

podiozem

4, Opakowania 150110* | tworzywa 0,500 W wyznaczonym Stosowane

zawierajace sztuczne, szkto pomieszczeniu opakowan
pozostatosci lub metal magazynowym zwrotnych oraz

substancji zanieczyszczone opakowan o
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niebezpiecz-
nych lub nimi
zanieczyszczo-
ne

substancjami
niebezpiecznymi
np. kwasami,
zasadami,

wiekszej
pojemnosci,
odpowiedni sposéb
gromadzenia

olejami, farbami odpadu
5
Sorbenty, proszki, systematyczpe mycie
materiay tworzywa i czyszczenie )
filtracyjne (w sztugzne, maszyn i urzadzen
tym filtry tkaniny, w celu .
olejowe nie zawierajgce wyellmmgwama
ujete w innych sgbstan.qe zabrudz.en na
grupach), niebezpieczne odpady magazynowane stapowmkach pracy,
tkaniny do 1okni bedg w oznakowanych racjonaina
wycierania (np UKD, pojemnikach w gospodarka
" | 150202* bawetna, 2,50 ; $rodkami
szmaty, : wydzielonym
- polamid, teflon : 4
scierki) i zanieczyszczo pamieszezeniu {hala uzywanymi przez
ubrania ne pytem kottow) pracownikdw,
ochronne weglowym, kontrola stanu
zanieczyszczo substancjami technicznego
ne o niebezpieczny urzadzen,
substandan| mi np. odpowiedni sposdb
n|§3bezp|eczny metalami magazynowania
b L cigzkimi) odpadéw
6. Zuzyte urzg- 160213* | metale, 1,500 zbierane w miejscu Stosowanie lamp o
dzenia tworzywa wytworzenia w fabryczne dobrej jakosci i
zawierajgce sztuczne, rtet, opakowania i transportem wydfuzonym czasie
niebezpieczne szkfo, aluminium wewnetrznym przewozone | pracy, wiasciwa
elementy inne do pojemnikow w eksploatacja
niz magazynie technicznym oswietlenia, sprzetu
wymienione w komputerowego,
16 02 09 do odpowiedni sposob
160212 gromadzenia
odpadu
7. Baterie i 160602* | tlenek niklu, 1,800 w magazynie technicznym | wiasciwa
akumulatory kadm, 0 utwardzonym, eksploatacja baterii,
niklowo- nieprzepuszczalnym tj. tadowanie i
kadmowe podtozu, odpornym na roztadowywanie w
dziatanie warunkdéw petnych cyklach, co
atmosferycznych przediuzaich
2ywotnos,
odpowiedni sposéb
gromadzenia
odpadu
Odpady inne niz niebezpieczne
Lp. | Rodzaj Kod Podstawowy llosé Miejsce i sposéb | Sposob
odpadu odpadu | skiad chemiczny [Mg/rok] magazynowania zapobiegania
powstawaniu
odpadow i ich
negatywnego
oddzialywania na
srodowisko
1; Inne 070299 | tasma tkaninowo- | 0,250 wyznaczony i kontrola stanu
niewymienione gumowa oznakowany plac technicznego
odpady - magazynowy urzadz:_ar’\, . ’
zuzyte tasmy odpowiedni sppsob
. magazynowania
przenosnikowe odpadéw
16
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Zuzle, popioty 100101 | tlenki krzemu, 21000,007 | przenosnikami wykorzystywanie
paleniskowe | tlenki glinu, tlenki tasmowymi kierowane | w procesie
pyly 2 selaza, tlenki s3 na skfadowisko zuzla | produkcyjnym paliw
kottow (z wapnia, tlenki 1 wydzielony p[ac 0 dobrych .
; , okolony ptytami parametrach tj.
wylaczeniem Magnezy | patasuo betonowymi | 0 wysokiej wartosci
pyiow z kottdw wiasciwosciach wys.ok.3,5m opatowej a niskiej
wymienionych zasadowych zawartosci popiotu
w 10 01 04) i siarki,
odpowiedni sposéb
magazynowania
odpadow

Popioty lotne z | 100102 | tlenki krzemu, 4000,0%*) | przeno$nikami wykorzystywanie w

wegla

tlenki glinu, tlenki
zelaza, tlenki
wapnia, tlenki
magnezu i potasu o
wiasciwosciach
zasadowych

tasmowymi kierowane
sg na skfadowisko zuzla
tj wydzielony plac
okolony ptytami
betonowymi i
wys.ok.3,5m

procesie
produkcyjnym paliw
0 dobrych
parametrach tj. o
wysokiej wartosci
opatowej a niskiej
zawartosci popiofu i
siarki,

odpowiedni sposéb
magazynowania
odpaddéw

(**) odpady wytwarzane i magazynowane bedg {3cznie w ilodci 25 000,0 Mg rocznie

State odpady z
wapniowych
metod
odsiarczania
gazéw
odlotowych
(***)

100105

odpad poprocesowy
powstaty w wyniku
spalania wegla.
Odpad ten po
procesie spalania
jest odpadem
innym niz
niebezpieczny.

9490

Silos (zbiornik
magazynowy) na
terenie Zaktadu

stosowanie paliwa
dobrej jakosci o
niskiej zawartosci
metali ciezkich

(***) - odpad wytwarzany w

o kodzie 10 01 18~

przypadku braku wtrysku wegla aktywnego w 1.0.S. alternatywnie do odpadu

Sorbenty,
materiaty
filtracyjne,
tkaniny do
wycierania (np.

proszki, tworzywa
sztuczne, tkaniny,
bez substancji
niebezpiecznych,
(bawetna, poliamid

odpady magazynowane
beda w oznakowanych
pojemnikach w

dbatosc o czystost
stanowisk pracy i
ubran roboczych,
kontrola stanu

szmaty, Scierki) 150203 zanieczyszczona 2,50 wydzielonym Ilti;gglzcezgego
i ubrania . kurzem, pytem pomieszczeniu (hala odpowiedni sposéb
ochronne inne weglowym, kottdw) s S
niz drobinami szkia i gazy

o ; " odpadow
wymienione w tlenkami metali)
150202

systematyczny

Zuzyte metale kolorowe, przeglad instalacji
urzadzenia stal, tworzywa odpady magazynowane | elektrycznych oraz
inne niz sztuczne beda na oznakowanym | urzadzeniich

- 160214 ; o 1,50 . p
wymienione w niezawierajgce regale w magazynie biezgca naprawa,
16 02 09 do substancji technicznym odpowiedni sposéb
160213 niebezpiecznych gromadzenia

odpadu

Elementy ma?tgzlgv:glgfél;:g He, kontrola stanu
usuniete z gta). SlEHBwe iloé’ci technicznego
zuzytych 160216 tuséu N 0.50 w pojemniku w Dziale urzadzen,
urzadzen inne lih rbszku e ' Gospodarczym odpowiedni sposéb
niz Frede b magazynowania

- substangji -
wymienione w (BB h odpadow
16 02 15 niebezpiecznyc
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8. Oktadziny 161106 | materiaty 3,00 luzem w wydzielonej i ciggte
piecowe i szamotowe, betony oznakowane] czesci monitorowanie
materiaty glinokrzemianowe, placu do czasowego pracy piecéw,
ogniotrwate z wyroby magazynowania zuzla odpowiedni sposob
proceséw magnezjowe, gromadzenia
niemetalurgicz korundowe, odpadu
nych inne niz magnezjowo-
wymienione w weglowe,
1611 05 chromitowe,
tkaniny i tasmy
termoizolacyjne
9. Odpady betonu | 170101 | beton tj. cement, 20,00 w kontenerach w systematyczne
oraz gruz kruszywo, miejscu wytworzenia przeglady i
betonowy z odpadu, a nastepnie w | planowanie
rozbidrek i wydzielonej, remontéw
remontow oznakowanej czesci ,odpowiedni sposéb
placu do czasowego gromadzenia
magazynowania zuzla odpadu
10. | Gruz ceglany 170102 | cegta, tj. glina, 2,00 w kontenerze w systematyczne
piasek, wapno miejscu wytworzenia przeglady i
odpadu, a nastepnie planowanie
luzem na wydzieloneji | remontéw,
oznakowanej czesci odpowiedni sposéb
placu do czasowego gromadzenia
magazynowania zuzla odpadu
11. | Odpadyinnych | 170103 | glina, kwarc, skalen, | 1,00 w kontenerze w systematyczne
materialdw kaolinit, tlenki miejscu wytworzenia przeglady i
ceramicznych i aluminium, tytanu, odpadu, a nastepnie planowanie
‘ cyrkonu i innych luzem na wydzieloneji | remontow,
elementow i v P el -
i pierwiastkdw, oznakowanej czesci odpowiedni sposéb
WyhosaeEia ceramika porowata placu do czasowego gromadzenia
magazynowania zuzla odpadu
12. | Usuniete tynki, | 170180 | gips, cement, | 1,00 w kontenerze w systematyczne
tapety, okleiny papier, tkanina , miejscu wytworzenia przeglady i
itp. tworzywa sztuczne, odpadu, a nastepnie planowanie
drewno luzem na wydzieloneji | remontdw,
oznakowanej czesci odpowiedni sposéb
placu do czasowego gromadzenia
magazynowania zuzla odpadu
13. | szkio 170202 | piasek kwarcowy z | 0,50 w kontenerze (sttuczka) | systematyczne
dodatkami weglanu i luzem (np.cate | przeglady i
sodu i weglanu szyby) w wydzieloneji | planowanie
wapnia, topnikdw i oznakowanej czesci remontow,
pigmentow placu do czasowego odpowiedni sposéb
magazynowania zuzla gromadzenia
odpaddéw
14. | Zelazo i stal 170405 | stopy rud zelaza z | 150,0 w kontenerach systematyczne
weglem, chrom, usytuowanych na dokonywanie
nikiel terenie zaktadu napraw maszyn i
urzgdzen,
odpowiedni sposéb
gromadzenia
odpaddw
18
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15. | Materiaty 170604 | odpadowa welna 0,50 w kontenerze systematyczne
izolacyjne inne mineralna i wata w miejscu wytworzenia | przeglady i
niz szklana odpadu planowanie
wymienione w remontéw,
170601i17 odpowiedni sposdb
06 03 gromadzenia
odpadu
16. | Nasycone lub 190905 | porowate zywice 3,0 w workach na terenie ciggte
zuzyte zywice syntetyczne Stacji Uzdatniania monitorowanie
jonowymienne otrzymywane z Wody pracy stacji
kopolimerow uzdatniania wody,
odpowiedni sposéb
gromadzenia
odpadu
17. | Roztwory 190906 | sole nieorganiczne | 150,0 w miejscu wytworzenia | ciggle
i szlamy wapnia i magnezu, (osadniki przy Stacji monitorowanie
z regeneracji zwigzki zelaza Uzdatniania Wody) pracy stacji
wymiennikow uzdatniania wody,
jonitowych odpowiedni sposéb
gromadzenia
odpadu

Wskazane w powyzszych tabelach odpady poprocesowe z wapniowych metod
odsiarczania gazoéw odlotowych lub z oczyszczania gazéw odlotowych beda
wytwarzane alternatywnie w wyniku eksploatacji  planowanego  uktadu
technologicznego I.0.S.

taczna masa odpadéw poprocesowych o kodzie 10 01 05 (w przypadku braku
wtrysku wegla aktywnego) lub o kodzie 10 01 18* (z wtryskiem wegla aktywnego)
bedzie wynosi¢ maksymalnie 9 490 Mg/rok.

8. W punkcie VIl w ppkt 2.2. ,Sposéb dalszego gospodarowania odpadami,
z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania
odpadéw” po literze ,I" dodaje sie punkty (.4 i.m") o nastepujqcej tresci:

) state odpady z wapniowych metod odsiarczania gazow odlotowych - 10 01 05

Odpad poprocesowy jest odpadem innym niz niebezpieczny. Moze byc
wykorzystany w podziemnych technikach gérniczych, przez ktdére rozumie sie
wykorzystanie odpadow:

— jako sktadnika podsadzki hydraulicznej i samozestalajqcej,

— do doszczelniania zrobdw, ktdre powstaty w wyniku eksploatacji
prowadzonej systemem z zawatem stropu, podsadzki hydraulicznej,
podsadzki suchej i innych,

— do profilaktyki przeciwpozarowej i budowy korkow izolacyjnych,

— do likwidacji zbednych wyrobisk, w tym szybow,

— do wzmocnien i stabilizacji wyrobisk gérniczych
pod warunkiem prowadzenia tej dziafalnosci, z uwzglednieniem
whasciwosci odpadoéw oraz warunkéw lokalnych, w taki sposdb, aby
dziatalnos¢ ta nie powodowata pogorszenia jakosci wod podziemnych.
Przedmiotowe odpady moga by¢ wykorzystane w tak zdefiniowanych
procesach odzysku na podstawie Rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 11 maja 2015 roku w sprawie odzysku odpadéw poza instalacjami
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I urzadzeniami (Dz. U. z 2015 poz. 796). Metoda gospodarowania:
odzysk/unieszkodliwianie: R5, D1, D5.

m) odpady z oczyszczania gazow odlotowych zawierajace substancje niebezpieczne -
1001 18*
Odpady beda odbierane samochodami silosowymi (autocysterna) przez odbiorce
odpadow niebezpiecznych, posiadajgcego uregulowany stan prawny w zakresie
gospodarki odpadami, tj. : zbierania, transportu lub przetwarzania.
Odpady beda kierowane do zewnetrznej instalacji odzysku Iub do
unieszkodliwiania na sktadowisku odpadéw niebezpiecznych metoda D1, D5.

9. W pkt VIl pkt 3 ,Gospodarka wodna” otrzymuje nastepujace brzmienie:
,3.1. Zrddta poboru wody
Podstawowym Zrodtem wody na cele produkcyjne jest woda czerpana z wiasnego
ujecia wod podziemnych, usytuowanego w granicach ogrodzenia terenu Radomskiego
Przedsiebiorstwa Energetyki Cieplnej "RADPEC” S.A. ul. Zelazna 7.
Do celéw bytowych wykorzystywana jest woda gtdwnie z miejskiej sieci
wodociggowej, a ponadto stanowi rezerwowe ujecie wody na potrzeby przemystowe
w przypadku awarii studni gtebinowej oraz w okresie zwiekszonego zasilania kottéw
grzewczych.
3.2. Przewidywane zuzycie wody.
Zapotrzebowanie na wode =z wiasnej studni glebinowej o wydajnosci
Qe = 25,8 m3/h do celéw przemystowych Cieptowni ,,Potudnie” wynosi:
Qsrd =403 m3/d,
Qmaxr = 225935 m3/r,
Qmaxh = 25,8 m3/h.
llos¢ wody do zaspokojenia celéw bytowych pobierana z wodociggu miejskiego
ksztattuje sie na poziomie ok. 6,0 m3/d.”
Prognozowane fgczne maksymalne zapotrzebowanie na wode technologiczng dla
1.0.S. (dla 6 kottéw WR25) miesci sie w przedziale 12,0 - 21,4 m3/h.
Uwzgledniajgc powyzszg wartos¢ maksymalna zapotrzebowanie na wode do celéw
przemystowych Ciepfowni Potudnie zwigzanych z funkcjonowaniem planowane;j 1.0.S.
wyniesie:
2 0srg = 228 m3/d,
= Qmax; = 83 318 m?/r,
= Qmaxy = 21,4 m3/h.

10. W pkt VIl pkt 5.2 ,Czas pracy gtéwnych Zrédet hatasu” tabela nr 10
otrzymuje brzmienie:

Tabelanr10
Oznaczenie _ Dopuszczalny Dopuszczalny
- Opis: Czas pracy pora | €zas pracy pora
zrodta :
dnia nocy
Zrédfa hatasu:
BK Budynek hali kottdw 16 8
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Oznaczenie Dopuszczalny Dopuszczalny
St Opis: czas pracy pora | czas pracy pora
dnia nocy
WS1-12 | \yentylatory wyciaggowe spalin | 16 8
1051-1054 | yktad oczyszczania spalin 16 8
M1-3 Maszyny jezdne 16 0
PN Przeno$énik naweglania 16 0
PO Przenos$nik odzuzlania 16 0

11. W pkt VI ,Zakres i sposéb monitorowania emisji’, w ppkt 1
Monitorowanie emisji zanieczyszczen pytowo-gazowych” dodaje sie drugi
akapit, ktory otrzymuje brzmienie:

,0d 1 stycznia 2023 roku zakres wykonywania pomiaréw emisji dodatkowych

substancji zanieczyszczajacych z instalacji spalania paliw Cieptowni Potudnie:

ciggly pomiar stezenia NHs w spalinach;

okresowy pomiar stezenia chlorkéw gazowych wyrazonych jako HCL

w spalinach (co najmniej raz na trzy miesigce);

okresowy pomiar stezenia HF (nieorganiczne gazowe zwigzki fluoru)

w spalinach ((co najmniej raz na trzy miesigce);

okresowy pomiar stezenia metali i metaloidéw z wyjgtkiem rteci (As, Cd, Co, Cr,

Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, Tl, V, Zn) (co najmniej raz na rok);

okresowy pomiar stezenia Hg (suma rteci i jej zwigzkow) (co najmniej raz na

szesS¢ miesiecy)”

12. W pkt Xl ppkt 1" otrzymuje brzmienie:

,1.  Wariantowe mozliwosci wykorzystywania instalacji i urzadzen

podstawowych

a) Cieptownia Potudnie jest dostawca energii cieplnej do miejskiego systemu
cieptowniczego. llo$¢ pracujgcych kottéw i czas pracy kottdw w roku jest
uzalezniony od temperatury zewnetrznej W sezonie letnim
zapotrzebowanie ciepfa wynosi ok. 10 MWt. W ruchu jest wowczas jeden
kociot WR-25 pracujacy z potowa obcigzenia. W zimie obcigzenie cieplne
Ciepfowni zmienia sie stosownie do potrzeb odbiorcow. Na poczatku sezonu
zimowego wymagana jest praca 2 kotow. Srednio w zimie pracuje 3-5
kottdw, a maksymalnie w szczycie 5-6 kottow.

b) Ze wzgledu na zastosowanie w I.0O.S. systemu redukcji metali ciezkich,
w tym rteci ( Hg), dopuszczalne jest funkcjonowanie instalacji w dwoch
trybach, uzaleznionych od poziomu zanieczyszczen paliwa metalami
ciezkimi:

— tryb _bez wtrysku wegla aktywnego (gdy poziom zanieczyszczen
metalami ciezkimi w paliwie / spalinach bedzie niski).
z generowaniem  pozostatosci po  odpylaniu  koncowym
kwalifikowanych jako odpady inne niz niebezpieczne.
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— 1ryb z wtryskiem wegla aktywnego (gdy poziom zanieczyszczen
metalami ciezkimi w paliwie / spalinach bedzie wysoki):
z generowaniem pozostatosci po odpylaniu koncowym spalin
kwalifikowanych jako odpady niebezpieczne.”

13. W punkcie XI ppkt 2.4 otrzymuje brzmienie:
«2.4. Za warunki pracy odbiegajace od normalnych nalezy uznaé witaczenia
(rozruchy) lub wytaczenia (zatrzymania) kottdw wodnych. Jest to zwigzane
przede wszystkim z odstawianiem urzadzen do planowanych remontow
biezacych, sporadycznie wynika z sytuacji awaryjnych.
Czas wystepowania takich warunkow jest niewspotmiernie krotszy od czasu
trwania pracy w warunkach normalnych.
Nie skutkujg one zmianami w zakresie korzystania z wod i nie majg wptywu na
jakos¢ Sciekéw. Rozruch kotta wodnego polega na wigczeniu go w obieg
cieptowniczy i rozpaleniu paleniska. Pierwszy kociof po zupetnym przestoju jest
rozpalany drewnem, pozostate sg odpalane weglem jeden od drugiego.
Za zakonczenie rozruchu kotta, czyli osiggniecie stanu niezbednego do
stabilnego wytwarzania ciepta uznawac sie bedzie réwnoczesne spetnienie
dwaéch warunkdw:

— moc kotta wieksza od 7,25 MW, (25% wydajnosci maksymalnej trwatej)

— zawartosc tlenu w spalinach z kotta mniejsza od 15 %
Za zakonczenie wylgczania (odstawiania) kotta uznawad sie bedzie
réwnoczesne spetnienie dwdch warunkdw:

— moc kotta nizsza od 7,25 MW (25% wydajnosci maksymalnej trwatej)

— zawartosc tlenu w spalinach z kotta wieksza od 15 %.”

14. W pkt Xlll po ppkt 3 dodaje sie ppkt 4,ppkt 5, ppkt 6 i ppkt 7
w nastepujgcym brzmieniu:
4. W trakcie eksploatacji 1.0.S. w Cieptowni Potudnie:

— bedg wystepowaty substancje powodujgce zagrozenie dla zdrowia w
ilosciach kwalifikujgcych zaktad do zakladéw o duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej - Ca(OH);

— nie beda wystepowaty substancje powodujace zagrozenie fizyczne;

— bedg wystepowaty substancje powodujgce zagrozenie dla Srodowiska
w ilosciach nie klasyfikujgcych zaktadu do zakfadu o zwiekszonym
ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystfowej - woda
amoniakalna (amoniak, roztwor wodny <25%).

W zwigzku z powyzszym zaktad bedzie kwalifikowat sie do zaktadéw o duzym
ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej i bedzie zobowigzany do
wypetniania obowigzkéw okreslonych w Rozdziale 2 Dziatu Il ustawy P.o.s.

5. Zbiorniki magazynowe, zwigzane z praca 1.0.S. beda wyposazone w pefny
niezbedny osprzet, w tym m.in: czujniki poziomu wypetnienia (uruchamiajgce
sygnat alarmowy przy przekroczeniu poziomu max oraz przy spadku ponizej
poziomu min wypetnienia), czujniki tensometryczne, systemy aeracji z filtrem
oddechowym oraz zawory bezpieczenstwa (zabezpieczenie przed wzrostem
cisSnienia).
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6. W ramach 1.0S. bedzie zapewnione bezpieczenstwo konstrukdji
i bezpieczenstwo uzytkowania zbiornikdw na reagenty.. prowadzony bedzie
automatyczny system zatadunku reagentéw z samochodow cigzarowych do
zbiornikéw (np. system pomp, podajnikéw, transport pneumatyczny) oraz
automatycznych systemdw transportu, przygotowania i mieszania reagentow
pomiedzy systemami magazynowania a systemami redukcji zanieczyszczen.

7. Zbiorniki na wode amoniakalng (24%) bedy wyposazone w stosowane
zabezpieczenia (np. zbiorniki bezciSnieniowe z poduszka azotowa
lub réwnowazne), ktérych zastosowanie umozliwi eliminacj¢ emisji amoniaku
w trakcie normalnej pracy instalacji.”

. Pozostafa czes¢ decyzji zachowuje moc obowigzuj3ca.

UZASADNIENIE

Pismem z dnia 23.08.2018 r. (data wptywu do organu: 27.08.2018r.) Spotka
RADPEC wystagpifa z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji Cieptowni Potudnie, zlokalizowanej przy ul. Zelaznej 7
w Radomiu.

Spotka posiada pozwolenie zintegrowane udzielone w decyzji ostatecznej wydane]
przez Prezydenta Miasta Radomia z dnia 28.11.2013 r., znak: 0SR.I1.6223.1.2013.BP
ktéra zostata zmieniona decyzjami ostatecznymi: z dnia 02.12.2014 r. znak:
0SR.I.6223.7.2014.BP oraz decyzja z dnia 28.10.2015 r. znak: OSR.6223.7.2015.BP

Zgodnie z art. 155 K.p.a. decyzja ostateczna, na mocy ktdrej strona nabyta prawo,
moze by¢ w kazdym czasie za zgodq strony zmieniona przez organ administracji
publicznej, ktéry ja wydat, jezeli przepisy szczegdlne nie sprzeciwiajg sie zmianie
takiej decyzji i przemawia za tym interes spoteczny lub stuszny interes strony.
W toku postepowania ustalono:

1. Organem wiasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla
przedmiotowe] instalacji jest Prezydent Miasta Radomia, ktory moze jg zmienic
na podstawie art. 155 K.p.a., poniewaz:

— Cieptownia Potudnie jako instalacja w przemysle energetycznym do
spalania paliw 0 mocy nominalnej, liczonej z wartosci opatowej paliwa na
wejsciu do instalacji, ponad 50 MWt, zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 4
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac
na $rodowisko (t. j. Dz. U. z 2016, poz. 71) nalezy do przedsigwzigc
mogacych potencjalnie znaczgco oddziatywac na srodowisko;

—  zakfad potozony jest w granicach administracyjnych miasta Radomia.

2. Art. 214 ustawy P.0$. dopuszcza zmiane warunkow pozwolenia
zintegrowanego.

3. Za zmiana decyzji przemawia stuszny interes strony (koniecznosc
uregulowania stanu formalno-prawnego).

Zgodnie z art. 215 ustawy P.0.$., organ w terminie krétszym niz szes¢ miesigcy
od daty publikacji Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca
2017 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik



(BAT) w odniesieniu do duzych obiektéw energetycznego spalania zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, dokonat analizy
warunkéw pozwolenia zintegrowanego z najlepszymi dostepnymi technikami
opisanymi w ww. konkluzjach BAT.

Przeprowadzona analiza, ktérej wyniki przekazano Spdfce pismem z dnia
31.01.2018r., znak: OSR.6223.4.2017.BP, wykazata. ze nie s3 spetnione
wymagania okreslone w nastepujgcych konkluzjach BAT:

— BAT 4 - nie jest prowadzony monitoring nastepujacych substancji:
NHs (obecnie nie jest prowadzone odazotowanie), SOs (w przypadku
zastosowania SCR), metale i metaloidy z wyjatkiem rteci (As, Cd, Co, Cr,
Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, TI, V, Zn).

Badania HCI, HF i Hg- prowadzone sg, ale z mniejsza czestotliwoscia.

— BAT 7 - winstalacji nie jest prowadzone odazotowanie.

— BAT 15 - nie dotyczy w chwili obecnej - nie ma sciek6w z oczyszczania
spalin. W przypadku zastosowania metody suchej lub pdtsuchej
oczyszczania spalin nie bedzie dotyczyto, ale przy zastosowaniu metody
mokrej - tak.

— BAT 20 - nie spetnia BAT-AELs dla emisji NO,.

— BAT 21 - nie spetnia BAT-AELs dla emisji SO, HCI, HF.

— BAT 22 - nie spetnia BAT-AELs dla emisji pytu.

BAT 23 - nie spetnia BAT-AELs dla emisji rteci.

W zwnazku z powyzszym Spotka RADPEC, pismem z dnia 12.02.2018 r. znak:
0SR. 6223.4.2017.BP, zostata wezwana do wystgpienia z wnioskiem o zmiane
posiadanego pozwolenia w okreSlonym zakresie, w terminie roku od dnia
doreczenia tego wezwania. Spotka ww. pismo otrzymata w dniu 13.02.2018 .
Ztozony w dniu 27.08.2018r. wniosek o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji Ciepfowni Potudnie, zlokalizowanej przy ul. Zelaznej 7
w Radomiu stanowi odpowiedz na powyzsze wezwanie.

Pismem z dnia 07.09.2018 r. Spdtka zostata wezwana do uzupetnienia brakdw
formalnych wniosku. Uzupefnienie nastapito w dniu 27.09.2018 r., w wyznaczonym
terminie.

Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z art. 214 ust. 4
ustawy P.0.$, zawiera dane, o ktérych mowa w art. 184 i art. 208 tej ustawy, majace
zwigzek z planowanymi zmianami w instalacji w zakresie dostosowania do
obowiazujacych przepisdw, a takze poréwnanie aktualnie mozliwych do osiggniecia
pozioméw emisji w wyniku eksploatacji instalacji IPPC do poziomdow emisji
okreslonych w przedmiotowych konkluzjach BAT oraz sposoby spefnienia wymagan
dotyczacych konkluzji BAT w podziale na poszczeglne elementy Srodowiska
(powietrze, hatas, odpady, gospodarka wodno-sciekowa).

Ponadto, w ramach niniejszego wniosku, prowadzacy Cieptownie Potudnie
zawnioskowat o:
— zwiekszenie dopuszczalnych ilosci wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych

i innych niz niebezpieczne i obojetne;

— zmiane warunkéw eksploatacji instalacji w warunkach odbiegajacych
od normalnych.
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Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego, bedacego nastepstwem analizy
warunkdw pozwolenia po publikacji konkluzji BAT, zgodnie z ust. 8 art. 215 ustawy
P.0.5., nie wymaga wniesienia optaty rejestracyjnej.

Zapis wniosku w postaci elektronicznej, zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy P.0.S,,
przekazano. Ministrowi Srodowiska, za pomocg Srodkdw komunikacji elektronicznej
w dniu 07.09.2018r., a jego uzupetnienie - w dniu 05.10.2018r.

Zmiana istniejacej instalacji Cieptowni Pofudnie, bedzie polegata na budowie
uktadu technologicznego instalacji oczyszczania spalin (1.0.S.), ktory ma na celu
dostosowanie instalacji do wymogoéw konkluzji BAT. Ukfad technologiczny 1.0.S. opiera
sie w gtdwnej mierze na zafozeniach koncepcyjnych. Szczegbtowe rozwigzania
projektowe zwigzane np. z wyborem i konfiguracjg technologiczng systemu
oczyszczania spalin, konstrukcjy, kubatura i rozmieszczeniem obiektow
technologicznych, pojemnoscia magazynéw i miejsc magazynowania odpadow (w tym
rowniez np. pojemnosci i ilosci siloséw/zbiornikéw magazynowych) oraz przyjete
rozwigzania organizacyjne i logistyczne w tym zakresie zostang ostatecznie
okreslone na etapie projektu budowlanego.

Prowadzacy instalacje, zaliczana do duzych obiektéw energetycznego spalania
(LCP), na dostosowanie jej do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT, ma czas do
17 sierpnia 2021 r., czyli 4 lata od daty publikacji konkluzji w Dzienniku Urzedowym
Unii Europejskiej. Konkluzje BAT nie obowigzujg instalacji korzystajacej z derogacji
zgodnie z art. 33 i 35 Dyrektywy IED (dyrektywy w sprawie emisji przemystowych
2010/75/UE), w okresie jej trwania, natomiast po okresie derogacji, co do zasady,
powinna by¢ ona wyfgczona z eksploatacji lub - jezeli ma by¢ dalej eksploatowana -
powinna by¢ dostosowana do wymagan wynikajacych z Konkluzji BAT. W okresie od
01.01.2016 r. do 31.12.2022 r. wszystkie kotty Cieptowni Pofudnie objete sg
derogacja cieptownicza. W zwigzku z powyzszym ostateczny termin dostosowania
Cieptowni Potudnie do konkluzji BAT okreslono na dzienn 31.12.2022.

Wybudowanie 1.0.S. przyczyni sie do dostosowania w cafosci instalacji
Cieptowni Pofudnie do konkluzji BAT, w tym do konkluzji okreslonych w protokole
z analizy, czyli BAT 4, BAT 7, BAT 20, BAT 21, BAT 22, BAT 23. Od 1 stycznia 2023 .
w Cieptowni bedzie zastosowany system:

a) pomiarow:

— Ciggty stezenia NHs w spalinach;
— okresowy stezenia chlorkdw gazowych wyrazonych jako HCL
w spalinach (co najmniej raz na trzy miesigce);

_ okresowy stezenia HF (nieorganiczne gazowe zwigzki fluoru)
w spalinach ((co najmniej raz na trzy miesigce);

— okresowy stezenia metali i metaloidéw z wyjatkiem rteci (As, Cd, Co, Cr,
Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, T, V, Zn) (co najmniej raz na rok);
— okresowy stezenia Hg (suma rteci i jej zwigzk6w) (co najmniej raz na
szes¢ miesiecy);
b) redukcji NOx poprzez zastosowanie technologii SNCR, tj. system usuwania
tlenkow azotu bez wykorzystania katalizatora w ukfadzie technologicznym;
c) zapobiegania emisji NOx do powietrza poprzez zastosowanie nastepujacych
technik lub ich kombinacji:
— optymalizacja spalania;
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— stopniowane podawanie powietrza;
— recyrkulacja spalin;
— selektywna niekatalityczna redukcja (SNCR);
d) zapobiegajacy emisjom SOx, HCl i HF do powietrza poprzez zastosowanie
ptuczki suchej dziatajaca w oparciu o cyrkulacyjne ztoze fluidalne (CFB);
e) zapobiegania emisji pytu i metali zawartych w pyle do powietrza poprzez
zastosowanie nastepujacych technik lub ich kombinacji:
—  filtr workowy,
— suchy lub pétsuchy system I.O.S,;
f) zapobiegania emisji rteci do powietrza poprzez zastosowanie nastepujacych
technik lub ich kombinacji:
— filtr workowy;
— suchy lub péfsuchy system 1.O.S,;
— sorbent weglowy (wegiel aktywny) wtryskiwany do paleniska.

Zgodnie z przeprowadzonymi obliczeniami w zadnym z badanych punktéw na
poziomie terenu i terenach najblizszej zabudowy mieszkaniowej nie stwierdzono
przekroczen wartosci D1 (wartosci odniesienia substancji w powietrzu
lub dopuszczalnego poziomu substancji w powietrzu, usrednione dla jednej godziny)
oraz wartosci dyspozycyjnych Sredniorocznych (Da-R) z wyjatkiem pytu
zawieszonego PM ;s, dla ktorego aktualny stan zanieczyszczenia powietrza wypetnia
w 100% okreslony od 2020 poziom dopuszczalny. Dla strefy miasto Radom
obowigzujg programy ochrony powietrza w zwigzku z przekroczeniem poziomow
dopuszczalnych pyiu zawieszonego PMio i PMzs w powietrzu ( uchwata nr 185/13
Sejmiku Wojewoddztwa Mazowieckiego z dnia 25 listopada 2013 r., zmieniona uchwata
nr 94/17 z dnia 20 czerwca 2017r.) Biorgc powyzsze pod uwage, przeprowadzono
szczegOtowa analize zwigzang z emisjg pyiu zawieszonego PM;s emitowanego
z przedmiotowej instalacji w Swietle dotrzymania w tym zakresie standardow jakosci
powietrza. Z analizy tej wynika, ze planowana Instalacja Oczyszczania Spalin
spowoduje zmniejszenie emisji pytu frakcji PMzs ze zrodet energetycznego spalania
paliw zlokalizowanych na terenie Cieptowni Potudnie o ok. 35,2%, co przyczyni sie do
polepszenia stanu jakosci powietrza na terenie strefy miasto Radom.

W niniejszej decyzji, od dnia 01.01.2023 r. okreslono poziomy emisji powigzane
z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AELs) dla emisji dla NO,, CO (poziom
wskaznikowy), SOy, HCl, HF, pytu, Hg oraz NH; do powietrza, podane w konkluzjach
BAT, ktdre odnoszg sie do stezenia wyrazonego jako masa wyemitowanej substancji
w objetosci spalin, wyrazone w jednostkach [mg/Nm?] lub [pg/Nm3®]w nastepujacych
znormalizowanych warunkach dla wegla kamiennego: suchy gaz w temperaturze
273,15 K i pod cisnieniem 101,3 kPa, przy poziomie tlenu w spalinach okreslonym
jako 6% objetosci.

Majac na uwadze obecny charakter pracy Cieptowni Pofudnie oraz okreslone
w wyniku prowadzenia pomiarow rzeczywiste ilosci emitowanych do powietrza
zanieczyszczen, prowadzacy instalacje zawnioskowal o mniejsze niz maksymalne,
roczne ilosci emitowanych 2z Cieptowni Potudnie zanieczyszczen [Mg/rok]
od 1 stycznia 2023 roku, co zostato uwzglednione w niniejszej decyzji.

W pozwoleniu zintegrowanym, zgodnie z art. 202 ust. 2a ppkt 1 nie ustala sie

dopuszczalnej wielkosci emisji gazéw lub pytéw wprowadzanych do powietrza
w sposob niezorganizowany lub za posrednictwem wentylacji grawitacyjnej
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z instalacji, dla ktérych poziom tej emisji nie zostat okreslony w przepisach w sprawie
standardéw emisyjnych w zakresie wprowadzania gazow lub pytow do powietrza,
oraz jezeli nie zostat on okreslony w konkluzjach BAT. Dlatego we wniosku
i w pozwoleniu nie uwzgledniono Zrodet emisji niezorganizowanej na terenie Zakfadu,
tj. emisji ze spalania paliw w silnikach w przypadku nastepujacych operacji
transportowych:

— dowozu reagenta wapniowego na potrzeby 1.0.S,;

— dowozu wody amoniakalnej na potrzeby 1.0.S.;

— dowozu wegla aktywnego na potrzeby 1.0.S,,

— wywozu pozostatosci z oczyszczania spalin z 1.0.S,;

— wywozu zuzli;

— tadowarka zuzli.

W stanie aktualnym, woda na cele technologiczne, socjalne i pozarowe pobierana
jest zaréwno z wiasnej studni gtebinowej, jak i z miejskiej sieci wodociggowe].
Catkowita wydajno$¢ studni glebinowej wynosi 25,8 m/h. Zgodnie z danymi
od dostawcéw technologii, faczne maksymalne zapotrzebowanie na wode
technologiczng dla 1.0S. (dla 6 kottdbw WR25) bedzie miescito sie¢ w przedziale
12,0-21,4 m3/h.

Reagentem w redukcji metali ciezkich (w tym Hg) ma byC wegiel aktywny.
Planowana instalacja 1.0.S. bedzie funkcjonowa¢ w dwaoch trybach:

— tryb bez wtrysku wegla aktywnego (gdy poziom zanieczyszczen metalami
ciezkimi w paliwie / spalinach bedzie niski): z generowaniem pozostafosci po
odpylaniu koricowym kwalifikowanych jako odpady inne niz niebezpieczne

— tryb_z wiryskiem wegla aktywnego (gdy poziom zanieczyszczen metalami
ciezkimi w paliwie / spalinach bedzie wysoki): z generowaniem pozostatosci po
odpylaniu koricowym spalin kwalifikowanych jako odpady niebezpieczne.

Odpady poprocesowe z wapniowych metod odsiarczania gazow odlotowych
lub z oczyszczania gazéw odlotowych beda wytwarzane alternatywnie w wyniku
eksploatacji planowanego ukfadu technologicznego 1.0.S. tQczna masa odpadow
poprocesowych o kodzie 10 01 05 (w przypadku braku wtrysku wegla aktywnego) lub
o kodzie 10 01 18* (z wtryskiem wegla aktywnego) bedzie wynosic maksymalnie
9 490 Mg/rok.

Dodatkowo prowadzacy instalacje wnioskowat o zwigkszenie dopuszczalnej ilosci
odpadéw wytwarzanych w Cieptowni Potudnie o kodach 160213, 160214, 160216,
oraz 170102.

W ramach 1.0.S. nie beda wykorzystywane istniejgce wentylatory spalin lecz
zaprojektowane i zamontowane zostang nowe wentylatory spalin oraz nowe
urzadzenia generujgce hatas. Ciepfownia Pofudnie nie wnioskuje o dodatkowe
parametry klimatu akustycznego.

W trakcie eksploatacji 1.0.S. w Cieptowni Potudnie:

—  beda wystepowaty substancje powodujgce zagrozenie dla zdrowia w ilosciach
kwalifikujacych zaktad do zaktadéw o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej - Ca(OH)z;

—  nie beda wystepowaty substancje powodujgce zagrozenie fizyczne;

2/

y



— beda wystepowaty substancje powodujace zagrozenie dla Srodowiska
w iloSciach nie klasyfikujacych zaktadu do zaktadu o zwiekszonym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej - woda amoniakalna (amoniak,
roztwér wodny <25%).

Jako zaktad o zwiekszonym lub duzym ryzyku, zalicza sie zaktad, w ktérym wystepuje

jedna lub wiecej substancji niebezpiecznych w ilosci réwnej lub wiekszej niz okreslone

w rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow

i ilosci znajdujgcych sie w zakfadzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych

0 zaliczeniu zakfadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia

powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 138). W zwigzku z powyzszym

Ciepfownia Potudnie bedzie kwalifikowata sie do zaktaddw o duzym ryzyku

wystapienia powaznej awarii przemystowe] i prowadzacy j3 bedzie zobowigzany do

wypetniania obowiazkdw okreslonych w Rozdziale 2 Dziatu Il ustawy P.o.S.

Zapis wniosku w postaci elektronicznej, zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy P.os,
przekazano. Ministrowi Srodowiska, za pomoca srodkow komunikacji elektronicznej
w dniu 07.09.2018r., a jego uzupetnienie - w dniu 05.10.2018r.

Biorac pod uwage fakt, ze:
a) dla terenu zajmowanego przez Ciepfownie Potudnie, oddanego Spotce RADPEC
w uzytkowanie wieczyste, nie utworzono obszaru ograniczonego uzytkowania
b) podstawowym Zrédtem wody na cele produkcyjne w Cieptowni Pofudnie jest
woda czerpana z wiasnego ujecia wod podziemnych,
to zgodnie z art. 185 ust. 1a ustawy P.o.S., strong w przedmiotowym postepowaniu,
oprocz prowadzgcego instalacje, jest Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie,
Zarzad Zlewni w Radomiu.
Zgodnie z art. 10 Kpa, zapewniono stronom czynny udziat w kazdym stadium
postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwiono im wypowiedzenie sie co do
zebranych dowodoéw i materiatdw oraz zgtoszonych zadan.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwofanie do Samorzgdowego Kolegium
Odwotawczego w Radomiu, ul. Zeromskiego 53. Odwotanie wnosi sie
za posrednictwem Prezydenta Miasta Radomia w terminie czternastu dni od dnia
doreczenia decyzji stronie.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwofania strona moze zrzec sie prawa do
whniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu sie
prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje
sie ostateczna i prawomocna, o 0znacza, ze decyzja podlega wykonaniu i brak jest
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mozliwosci zaskarzenia decyzji do Wojewddzkiego Sadu Administracyjnego. Nie jest
mozliwe skuteczne cofniecie oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do whniesienia
odwotania.

Za wydanie niniejszej decyzji pobrano optate skarbowg w wysokoéci 1005,50,- zt (stownie ztotych:
tysiagc pie¢ 50/100) zgodnie z zatgcznikiem € t. 46 pkt 1 do ustawy z dnia 16 listopada

Otrzymuja;

1. RADPECS.A.
ul. Zelazna 7
26-600 Radom

2. Wojewddzki Inspektorat
Ochrony Srodowiska
Delegatura w Radomiu
ul. Putaskiego 9
26-600 Radom

3. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Zarzad Zlewni w Radomiu
ul. Wernera 4A

4, Ministerstwo Srodowiska (pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl )
5. al/a

Do wiadomosci:
Urzad Marszatkowski
Wojewddztwa Mazowieckiego
Departament Opfat Srodowiskowych
ul. Skoczylasa 4
03-469 Warszawa
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