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SST 01.00.00 ROBOTY BUDOWLANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot, w zwigzku z remontem wewnetrznego ogrodzenia kwatery
wojennej, na Cmentarzu Komunalnym w Radomiu przy ul. Ofiar Firleja 45.

1.2. Zakres rob6t objetych SST

Specyfikacja zawiera wymagania dotyczace wykonania podmurowki zelbetowe;,
monolitycznej i przgset stalowych.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania og6lne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej.
Do wykonania robdt mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy powinny by¢ jak okre§lono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materialy okreslone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowac tylko materiaty
stanowigce peten, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybiodrczego stosowania materialow.

Taki uklad wykonawstwa musi by¢ calkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajacy
jakiejkolwiek gwarancji jakosci 1 trwatosci wykonanych robot.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢é w magazynach zamknigtych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcja
producenta, z dala od Zrdédla ciepta 1 materialow tatwopalnych. Podlogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegolowe

2.2.1.Mieszanka betonowa

Nie dopuszcza si¢ wykonywania mieszanki betonowej na terenie budowy. Mieszanka
musi by¢ wykonana w profesjonalnej - atestowanej wytworni i posiada¢ wyniki badan
laboratoryjnych

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-




06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkow technicznych.

2.2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-1SO 6935-2:1998, PN-ISO
6935-2/Ak:1998,

Nie dopuszcza si¢ wykonywania siatek zbrojeniowych na terenie budowy. Siatki
zbrojeniowe zgrzewane, wykonane w profesjonalnej wytworni , dostarczone gotowe na
plac budowy.

Do zgrzewanych punktowo ptaskich siatek przeznaczonych do zbrojenia konstrukcji z betonu
nalezy stosowac¢ prety ze stali zgodnie z polska norma.

Siatki powinny by¢ wykonane z pretow o8 (A-Ill), krzyzujacych si¢ pod katem 90°, w
oczkach 25x25cm, polaczonych za pomocg elektrycznego zgrzewania punktowego.

Siatki ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask w pakiety po
10—20 szt.

Odbior siatek zbrojeniowych na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w
ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu.

Atest powinien zawierac :

- znak wytworcy

- profil i wymiary siatki

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej

- za§wiadczenie producenta o jako$ci wyrobu.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.2.3. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow 1 podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy
oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza si¢ stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

2.2.4. Listwy fazujace krawedzie
Listwy fazujace trojkatna z pasem mocujagcym o wymiarach w przekroju 15x21,2x32,
dhugos$ci min. 2,5m, wykonane z odpornego na uderzenia utwardzanego PCV.

2.2.5. Deskowanie — szalunki systemowe

Do betonowania konstrukcji nalezy uzywac¢ szalunkéw systemowych.

Powinny one:

- by¢ wykonane z materialow, ktére nie deformuja si¢ pod wplywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia si¢ z mieszankg betonowa,

- by¢ w dobrym stanie technicznym,

- dostosowane do obowigzujacych modutow projektowych,

- pozwala¢ na formowanie r6znych elementéw konstrukcyjnych,

- dawac rowng 1 gltadka powierzchnig¢ betonu po rozformowaniu,

- zapewnia¢ tatwy montaz i demontaz,

- pozwala¢ na wielokrotne stosowanie.

Do smarowania elementow deskowan stykajacych si¢ z betonem nalezy stosowac srodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

2.2.6. Elementy stalowe ogrodzenia i tablicy informacyjnej

Do konstrukeji stalowych stosuje si¢ wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach
St3S, St3SX, St3SY wg PN-EN 10025:2002.



Wykaz elementow stalowych ogrodzenia i tablicy informacyjne;j:

nr asortyment dhugos¢ ilos¢
elem. [mm] [szt.]
1 R 60x60x4 800 168
la R 60x60x4 800 20
2 R 60x60x4 2250 2
3 R 25x25x2,5 1500 356
4 R 25x25x2,5 990 2
5 R @ 20x2,6 80 712
6 BL 4x50 500 1068
7 BL 4x50 200 534
8 BL 4x50 146 1068
9 BL 4x50 1500 2
10 BL 4x50 850 2
11 BL 4x50 50 8
12 BL 3x100 100 188
13 L80x80x6 80 188
14 BL 3x167 167 356

Wszystkie kompletne elementy stalowe ogrodzenia: stupki, kompletne przgsta i daszki
stupkow oraz kompletna konstrukcja nosna tablicy informacyjnej i daszki stupkow tablicy -
ocynkowane ogniowo zgodnie z normg EN-ISO 1491 [DIN 50976] i malowane proszkowo w
kolorze "czarny mat", dostarczane na budowe, gotowe do montazu.

2.2.7. Klej montazowy

Jednosktadnikowy, silny klej montazowy na bazie poliuretanu o klasie trwatosci D4.
Klej o wysokiej odpornosci chemicznej i mechanicznej, przyczepny do podlozy
budowlanych, gtadkich i porowatych (w tym podtozy wilgotnych) , nie zawiera
rozpuszczalnikow (bezpieczny w uzytkowaniu). Ostateczne zwigzanie 0d 24 do 48 h,
odporno$¢ termiczna po utwardzeniu 0d —30°C do +80°C (krotkookresowo do +100°C).
Klej posiadajacy zdolnos¢ wypetniania niewielkich nierownosci, dzigki lekkim
wlasciwosciom spieniajgcym podczas utwardzania ( np. Montagefix - PU lub inny
roOwnowazny ).

2.2.8. Blacha aluminiowa gr. 3mm.
Do wykonania tablicy informacyjnej i liter przyklejanych do tablicy.

2.2.9. Klej do przyklejenia liter aluminiowych
Klej_poliuretanowy, dwusktadnikowy, wolnowiazacy, rozprowadzajacy si¢ dobrze w cienkich
warstwach, utwardzajacy sie do postaci elastycznej, gumowatej masy w kolorze biatym. Po
utwardzeniu catkowicie odporny na wodg i inne warunki atmosferyczne (np. Multibond-3211
lub r6wnowazny) .

3. SPRZET

Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet

przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot, sprawny technicznie, spehiajacy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.


http://e-kleje.pl/kleje-poliuretanowe/613-multibond-3211-wolnowiazacy-plynny-klej-poliuretanowy.html

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi $§rodkami transportu, zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone rownomiernie na calej
powierzchni tadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania si¢, uszkodzenia lub
utrata stateczno$ci. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed
wpltywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowac¢ w opakowaniach fabrycznych.

Transport mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa moze by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi. Ilos¢
samochodéw nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic:
segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na
wlasny koszt.

Ze wzgledu na klase¢ drogi dojazdowej pojemnos$¢ mieszalnikow samochodowych jest
ograniczona do max. 6m®.  Transport mieszanki betonowej pomiedzy kwaterami
odbywa¢ sie bedzie za pomocg taczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne polskimi normami oraz warunkami technicznymi.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji ,,Projekt organizacji robot”
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z
wykonaniem konstrukcji zelbetowej i stalowej, uwzgledniajac planowany termin rozebrania
deskowania, termin zakonczenia montazu konstrukcji stalowej ogrodzenia.

Czg$¢ podziemng cokolu wykona¢ w gruncie, posadowi¢ na poziomie - 0,80 m ponizej
najnizszego poziomu przyleglego terenu. Powyzej poziomu terenu cokot nalezy wykona¢ w
szalunku systemowym, beton zawibrowac.

5.2. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych nalezy wykona¢ z elementow deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewngtrznej, nie wymagajacej dalszej obrobki
(beton architektoniczny). Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-
10040:1999.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac si¢ pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masg betonowa.




Wewnatrz deskowan zamocowac listwy fazujace trojkatna z pasem mocujagcym o wymiarach
w przekroju 15x21,2x32, dtugosci min. 2,5m, wykonane z odpornego na uderzenia
utwardzanego PCV.

Po zmontowaniu deskowania powierzchni¢ styku z betonem pokry¢ $rodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowa¢ plam ani zmian w odcieniach powierzchni
betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia.

Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

5.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie w postaci dostarczonych na budowe gotowych siatek zbrojeniowych, nalezy
uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Dla zachowania wlasciwe] otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegoélnie podktadek z pretow
stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian licowych wykonuje si¢ konieczne
otulenie za pomoca podkiadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie siatek wzgledem siebie i wzglgdem
deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i
norma PN-91/S-10442.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

5.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru, potwierdzonego
wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z podawaniem, uktadaniem 1 zaggszczeniem mieszanki betonowej powinny
by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami polskich normy.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodnos$¢
rzednych z projektem, czystos¢ deskowania, obecnos¢ wktadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny i wktadek fazujacych krawedzie.

Usytuowanie miejsca prowadzenia prac nie pozwala na uzycie duzych jednostek
transportowych o znacznym nacisku na osie pojazdu.

Wierzchnig gorng plaszczyzng cokotu ogrodzenia i fundamentu tablicy informacyjnej,
uksztattowac ze spadkiem 0,5 % do $rodka kwatery i zatrze¢ na gtadko z posypka z preparatu
utwardzajacego (np. Durobet w ilosci 3 kg/m2 lub innym réwnowaznym preparatem o analogicznych
wiasciwosciach).

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w
dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Inspektorem nadzoru.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen glownych.

Miejsca przerw technologicznych w betonowaniu uszczelni¢ plastyczng tasmg bentonitowo —
kauczukowg. Czynno$¢ t¢ wykonac $cisle wg instrukcji producenta.



Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.5. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.

Rozformowanie konstrukcji moze nastagpi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251).

5.6. Montaz konstrukcji stalowej ogrodzenia

Montazu catosci konstrukcji ogrodzenia, nalezy dokonaé z prefabrykowanych w wytworni
stupkow 1 przgset w sposdb nie wymagajacy spawania.

Potaczenia spawane elementow przgsta sa mozliwe wytacznie przed procesem cynkowania
ogniowego.

Spawanie elementéw w czasie montazu jest niedopuszczalne.

Montaz wykona¢ z zachowaniem nalezytej starannosci, stosujac skuteczne zabezpieczenie
powtok malarskich w sposob uniemozliwiajacy zniszczenie powtok.

Nie dopuszcza si¢ uzupelniania uszkodzonych fragmentow powlok malarskich na
budowie.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkéw, ktore
Zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznos$ci, uktadu geometrycznego i
wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu stateczno$ci elementow uprzednio zamontowanych. Nalezy zwroci¢ uwage aby
wszystkie stupki w jednym odcinku ogrodzenia, zamontowane w pionie znajdowaty si¢ w
jednej linii.

Kompletne elementy gotowe do montazu:

Stupek stalowy — wykonany z rury kwadratowej R60x60x4mm, stal St3S, dtugosci 800mm,
wklejony na glebokos¢ 20cm w wglebienia w cokole.

W bocznych ptaszczyznach stupka ( w przypadku stupka skrajnego tylko w jednej
ptaszczyznie) wykonane sg otwory 921, przeznaczone do montazu przgset ogrodzenia.




Elementem wykonczeniowym, maskujacym miejsce montazu shupka w podmurowce jest
rozeta o wymiarach 100x100mm, wykonana z blachy gr. 3mm, o fazowanych brzegach gorne;j
ptaszczyzny, przyklejona do podmuréwki klejem montazowym. Stupek od gory
zabezpieczony daszkiem wykonanym z L80x80x6mm, dlugosci 80mm kotwionym w
zaprawie betonowej wypetniajacej wnetrze stupka.

Przgsto ogrodzenia - wykonane z 2 poziomych rur kwadratowych R25x25x2,5mm, dlugosci
1500mm, obroconych wzgledem osi podtuznej o 45° i ptaskownikow o przekroju 50 x 4 mm.
W koncowki poziomych rur R25x25x2,5 wspawane sg elementy z rury Re25x2,5mm
dhugosci 80mm stuzgce do mocowania przesta w stupku (wg rys. 6/13) .

W czesci srodkowej przesta umieszezono schematyczne krzyze Virtuti Militari mocowane po
obu stronach przesta.

Wszystkie elementy przesta spawane warsztatowo przed procesem cynkowania ogniowego.

Kolejno$é¢ montazu.

Skrajne stupki wykonane z profilu zamknigtego, kwadratowego, nalezy wklei¢ za pomoca
kleju montazowego W otwory w podmurowce zelbetowej. Sprawdzi¢ pionowe ustawienie
stupka w ptaszczyznie podtuznej, poprzecznej i wysoko$¢ nad podmurdéwka. Po uzyskaniu
przez klej pelnej wytrzymatosci, na stupek nasuna¢ rozet¢ maskujacg, a pomigdzy stupkiem
skrajnym 1 nastegpnym w Kkolejnosci, zamontowa¢ wczesniej prefabrykowane przesto |
nastgpny w kolejnosci stupek. Catos¢ ustabilizowaé, sprawdzi¢ pion, poziom elementow.
Drugi w kolejnosci stupek wklei¢. Po uzyskaniu przez klej peinej wytrzymato$ci, wnetrze
stupka skrajnego wypetni¢ zaprawa betonowa. W plastycznej betonowej masie wypetniajacej
umiesci¢ kotwe daszka zakrywajacego stupek od gory.

Czynnosci te powtdrzy¢ przy montazu kolejnych przesel ogrodzenia.

Sposob przygotowania elementow stalowych do Kklejenia - zgodny z instrukcja producenta
zastosowanego Kleju.

5.7. Montaz konstrukcji stalowej tablicy informacyjnej

Kompletna konstrukcje nos$na tablicy spawang warsztatowo, ocynkowang ogniowo i
malowang proszkowo, nalezy zamontowa¢ W zaglebienia w fundamencie. Sprawdzi¢
prawidtowo$¢ ustawienia konstrukcji w pionie w dwoch prostopadtych kierunkach, wypetni¢
przestrzenie pomiedzy betonowym fundamentem, a shupkami wklejajac stupki przy pomocy
kleju montazowego i wngtrze stupkoéw wypetnic¢ zaprawa betonowa. Stupki zabezpieczy¢ od
gory daszkami kotwionymi w zaprawie betonowej wypetniajacej wnetrze stupkow.

Potaczenia spawane elementdéw sa mozliwe wylacznie przed procesem cynkowania
ogniowego.

Spawanie elementow w czasie montazu jest niedopuszczalne.

Montaz wykona¢ z zachowaniem nalezytej starannosci, stosujac skuteczne zabezpieczenie
powtok malarskich w sposob uniemozliwiajacy zniszczenie powtok.

Nie dopuszcza si¢ uzupelniania uszkodzonych fragmentow powlok malarskich na
budowie.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng 1 przy udziale srodkéw, ktore
zapewnia osiggnigcie projektowanej wytrzymalosdci 1 statecznosci, ukladu geometrycznego 1
wymiarow konstrukeji.

Tablice informacyjng wykonang z blachy aluminiowej gr. 3mm montowa¢ w konstrukcji
nosnej poprzez nitowanie, stosujac pomig¢dzy elementem stalowym 1 aluminiowym
przektadke izolacyjna, uniemozliwiajaca wytworzenie si¢ ogniwa elektrochemicznego.



6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg jakos$ci robot, materiatlow i urzadzen
stosowanych do wykonywania konstrukcji zelbetowej 1 stalowe;.

- Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli jakosci robot na terenie i poza placem
budowy.

- Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm.

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Mieszanka betonowa.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewi-
dzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie,
przechowywanie 1 okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan
dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materiatow.

Pielegnacja betonu.
Warunki pielggnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejsza
SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektows,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.3. Konstrukcja stalowa

Badanie jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200:2002
oraz innymi odpowiednimi normami.

W trakcie wytwarzania elementéw konstrukcji ogrodzenia, sprawdzeniu podlegaja:

- wlasciwos$ci wytrzymato$ci 1 gatunku uzytych profili stalowych,

- wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalania,

- prawidlowo$¢ rozmieszczenia otworow,

- jakos$¢ polaczen spawanych (wykonanych przed procesem cynkowania ogniowego),
- jako$¢ czyszczenia 1 zabezpieczenia antykorozyjnego.

W trakcie montazu konstrukcji sprawdzeniu podlega:

- potozenie elementéw pod wzgledem usytuowania, poziomu i pionu,

- potaczenie konstrukeji 1 ocena ich jakosci,

- stan zabezpieczenia antykorozyjnego.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawa dokonywania obmiardéw, okreSlajacych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegblnych pozycji, jest przedmiar robot, bedacy integralng czescia dokumentacji projektowe;.
Jednostka obmiarowa robot betoniarskich jest: —m®,

Jednostka obmiarowa robot montazowych konstrukcji stalowej jest: — tona.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.




Odbior jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z obowigzujacymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Podstawe odbioru rob6t powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty: dokumentacja techniczna,
dziennik budowy, protokoly odbioru poszczegolnych etapow robot, protokoty obioru
materialow 1 wyrobow.

Odbidr materiatéw 1 robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbioréw materiatow 1 robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robot nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robot Budowlano-Montazowych.

8.2. Prace betoniarskie

Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje:

- prawidtowos$¢ potozenia elementu w planie

- prawidtowo$¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji i elementow,

- jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, ilos¢ widocznych
wad 1 uszkodzen(np. raki, rysy), taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢
wigksza niz 5% przekroju danego elementu, zbrojenie gldéwne nie moze by¢ odstonigte.

8.3. Montaz konstrukcji stalowej

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji:
- W wytworni,

- po zmontowaniu na budowie (odbior koncowy).

Odbior konstrukcji w wytworni polega na sprawdzeniu:

- zgodno$¢ konstrukcji z dokumentac;ja,

- prawidtowosci 1 jakosci potaczen spawanych,

- prawidlowosci ksztattow 1 gtéwnych wymiarow,

- prawidlowosci zabezpieczenia antykorozyjnego powtok cynkowych,
- prawidtowos$ci wykonaniu powtoki lakierniczej,

Odbior koncowy.

Po zmontowaniu konstrukcji lub samodzielnych elementow stalowych nalezy dokonaé
odbioru koncowego, ktory polega na sprawdzeniu:

- zgodnos¢ konstrukcji z dokumentac;ja,

- prawidtowosci ksztattow i gtownych wymiarow,

- dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od pionu i poziomu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 07.07.1994 — Prawo Budowlane (z p6zniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881),

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 360, z pdZniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki ...



- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych, Tom 1,
opracowane przez b. Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa oraz Instytut
Techniki Budowlanej (np. Wydawnictwa ARKADY, W-wa 1990),

- Aprobaty techniczne.

- Swiadectwa zgodnosci z PN.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cz¢é¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.
PN-ISO 6935-1/Ak:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-EN 22063 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk,
aluminium i inne stopy.

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej jakosci

i niskostopowej

PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety i ksztattowniki walcowane
na goraco.

UWAGA:

Uzyte w projekcie nazwy wlasne materialow, technologii i znaki towarowe sa
rozwigzaniami przykladowymi okreslajacymi standard, wymagane wlasciwosci i cechy
wyrobow. Dopuszcza si¢ zastosowanie zamiennych rozwigzan innych producentéw, ale o
réwnowaznych parametrach technicznych materialow z zastosowanymi w projekcie.

Uzyte w opisie wyrazenie ,,rownowazne” oznacza rownowaznos$¢ produktu w zakresie
technologii wykonania, zastosowanych materialow, parametréw techniczno-fizycznych
oraz funkcjonalno-uzytkowych.



