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OŚWIADCZENIE 
 

Ja niŜej podpisany oświadczam, Ŝe projekt budowlany remontu kotłowni 
gazowej w budynku Domu Kultury „Idalin” zlokalizowanym w Radomiu przy 
ul. Bluszczowej 4/8 został sporządzony zgodnie z obowiązującymi przepisami 
oraz zasadami wiedzy technicznej.  

 
 Projektant      Sprawdzający  
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Opis Projektu Budowlanego  
remontu kotłowni gazowej w budynku Domu Kultury „Idalin” 

zlokalizowanym w Radomiu przy ul. Bluszczowej 4/8. 
 
1. Podstawa opracowania. 
 

1.1. Umowa z Inwestorem, 
1.2. Inwentaryzacja budowlana dla potrzeb projektu, 
1.3. Wizja lokalna w terenie. 
 
2. Zakres opracowania. 
 

Opracowanie obejmuje projekt budowlany remontu kotłowni gazowej w 
budynku Domu Kultury „Idalin” zlokalizowanym w Radomiu przy  
ul. Bluszczowej 4/8 w zakresie instalacji technologicznej kotłowni oraz 
koniecznych do wykonania remontowych robót budowlanych. 
 
3. Dane ogólne o budynku. 
 

Obiekt składa się z części parterowej i części dwupiętrowej. Budynek jest 
niepodpiwniczony (jedynie pod sceną sali widowiskowej zlokalizowane jest 
pomieszczenie piwnicy). Cały budynek uŜytkowany jest przez Dom Kultury 
„Idalin”. 
 
4. Stan istniejący instalacji c.o. i budynku. 
 

Źródłem ciepła dla istniejącej instalacji centralnego ogrzewania jest istniejąca 
gazowa kotłownia wbudowana zlokalizowana na parterze części dwupiętrowej 
budynku, z której czynnik grzewczy rozprowadzony jest po budynku istniejącą 
instalacją c.o.  
Istniejąca kotłownia gazowa wyposaŜona jest m.in. w następujące urządzenia 
technologiczne: 
- dwa kotły gazowe stojące (jeden z kotłów jest w chwili obecnej nieczynny, 
- dwie pompy obiegowe c.o. typu PJM zlokalizowane w sąsiednim 

pomieszczeniu pompowni, 
- naczynie wzbiorcze systemu otwarego typ A umieszczone pod stropem klatki 

schodowej oraz rury wzbiorcze i bezpieczeństwa prowadzone po ścianie 
klatki schodowej, 

- rurociągi stalowe technologiczne wraz z armaturą odcinającą kołnierzową       
i gwintowaną oraz z przyrządami kontrolno-pomiarowymi (manometry, 
termometry). 

Urządzenia technologiczne istniejącej kotłowni znajdują się w złym stanie 
technicznym. Stwierdzono liczne przecieki na dławnicach pomp i zaworów. 
Jeden z kotłów jest uszkodzony, praca drugiego kotła jest takŜe nieprawidłowa.  
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Biorąc powyŜsze przesłanki pod uwagę naleŜy zdemontować wszystkie 
urządzenia technologiczne kotłowni i zezłomować je, gdyŜ ich stan techniczny 
nie pozwala na ich wykorzystanie ani remont. 
Zdemontować naleŜy zatem wszystkie urządzenia technologiczne starej 
kotłowni oraz elementy instalacji c.o. , które nie będą juŜ uŜytkowane tj. 
naczynie wzbiorcze systemu otwartego wraz z przynaleŜnym mu osprzętem 
(rury bezpieczeństwa, wzbiorcze, przelewowe i sygnalizacyjne), rozdzielacze 
zasilający i powrotny wraz z zaworami odcinającymi poszczególne obiegi 
instalacji, instalację wodociągową i kanalizacyjną związaną z technologią starej 
kotłowni.  
Wraz z w/w czynnościami związanymi z instalacją technologiczną kotłowni 
przeprowadzone będą inne roboty rozbiórkowe w branŜach ogólnobudowlanej  
i elektrycznej. 
Następnie naleŜy wykonać niezbędne roboty modernizacyjne i adaptacyjne 
pomieszczenia dla potrzeb nowej technologii. Zakres tych czynności objęty jest 
oddzielnymi opracowaniami. 
 
5. Dobór urządzeń technologicznych kotłowni. 

 

5.1. Dobór kotła. 
 

Projektowe obciąŜenie cieplne budynku obliczone w oparciu o obowiązujące 
normy i przepisy, w szczególności normy:  
– PN-EN ISO 6946:1999 „Komponenty budowlane i elementy budynku. Opór 

cieplny i współczynnik przenikania ciepła. Metoda obliczania” oraz  
– PN-EN 12831:2006 „Instalacje grzewcze w budynkach. Metoda obliczania 

projektowego obciąŜenia cieplnego.” 
za pomocą programu komputerowego „Audytor OZC Wersja 4.7 Pro” wynosi 
ΦHL = 101.780 W. 
Przyjęto naścienny, gazowy, kocioł kondensacyjny typu Innovens MC115 prod. 
„De Dietrich” o znamionowej mocy cieplnej (40/30°C) 114 kW, o maksymalnej 
mocy cieplnej (80/60°C) 107 kW, na gaz ziemny GZ-50, z konsolą sterowniczą 
DIEMATIC3; kocioł dodatkowo wyposaŜyć w 2 pakiety FM48 (płytka + 
czujnik dla zaworu mieszającego). 
    
5.2. Dobór aparatury regulująco- zabezpieczającej. 
  
Kocioł zostanie wyposaŜony w pełną automatykę regulacyjno- zabezpieczającą 
firmy „De Dietrich”, której zadaniem jest kontrola przebiegu wytwarzania ciepła 
dla potrzeb c.o. i zasilania nagrzewnic aparatów grzewczo- wentylacyjnych w 
funkcji zmiennych warunków obciąŜenia oraz zapewnienie bezpiecznej pracy 
urządzeń oraz personelu. 
Do ciągłej regulacji instalacji grzewczej w zaleŜności od zmiennej temperatury 
zewnętrznej przyjęto: 
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– kocioł kondensacyjny typu Innovens MC115 z konsolą sterowniczą 
DIEMATIC3, 

– 2 pakiety FM48 (płytka + czujnik dla zaworu mieszającego) – 2 kpl., 
Układ taki tworzy dwa niezaleŜne obiegi grzewcze c.o. (obydwa obiegi 
mieszaczowe):  
- jeden c.o. grzejnikowy;  
- drugi obieg c.o. wyposaŜony w aparaty grzewczo- wentylacyjne „Volcano 

VR2”). 
Urządzenia sterowane będą w zaleŜności od temperatury powietrza 
zewnętrznego mierzonej przez czujnik temperatury (wchodzący w zakres 
dostawy urządzeń). Czujnik temperatury zewnętrznej umieścić 2,5 m nad 
poziomem terenu na ścianie północnej budynku.  
Kocioł naleŜy wyposaŜyć w zabezpieczenie przed zbyt niskim poziomem wody. 
np. zabezpieczenie stanu wody typu 933.1 prod. „SYR” z blokadą w przypadku 
zadziałania. 
Kotłownia wyposaŜona będzie w Aktywny System Bezpieczeństwa Instalacji 
Gazowej typu GX prod. „Gazex” składający się z:  
– modułu alarmowego, 
– detektora gazu, 
– zaworu odcinającego dopływ gazu, 
– lampy sygnalizacyjnej oraz syreny alarmowej. 
W/w układ sygnalizacyjno-alarmowy kotłowni znajduje się w zakresie projektu 
elektrycznego, za wyjątkiem zaworu odcinającego dopływ gazu, którego typ, 
sposób montaŜu i dane techniczne zawarte są w projekcie remontu instalacji 
gazowej w budynku. 
 
5.3. Dobór naczynia wzbiorczego przeponowego.  
 

Naczynie wzbiorcze systemu zamkniętego dobiera się wg PN-B-02414:1999. 
Ciśnienie wstępne: p= pst + 0,2 
pst- ciśnienie statyczne instalacji; pst= 6,8 mH2O= 0,68 bar 
p= 0,68 + 0,2 = 0,88 bar → przyjęto p= 1 bar 
Vu = V x ρ1 x ∆ν - minimalna pojemność uŜytkowa naczynia. 
V-pojemność instalacji c.o. ; V = 490 l = 0,49 m3 → przyjęto V = 0,5 m3 
ρ1 – gęstość wody instalacyjnej w temperaturze początkowej; ρ1 = 999,7 kg/m3 
∆ν - przyrost objętości właściwej wody instalacyjnej; ∆ν = 0,0287 – dla 
parametrów 80/60°C i t1=10 °C 
Vu = 0,5 x 999,7 x 0,0287 = 14,3 dm3 

Vn = Vu   
pp

p

−

+

max

1max
 - pojemność całkowita naczynia wzbiorczego. 

     Vu  - min. pojemność uŜytkowa naczynia ; Vu = 14,3 dm3 
     Pmax- maksymalne obliczeniowe ciśnienie w naczyniu ; pmax = 3 bar 
     p- ciśnienie wstępne w naczyniu; p = 1,0 bar 
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Vn = 14,3 
10,3

10,3

−

+  = 28,6 dm3 

Dobrano naczynie wzbiorcze przeponowe „Reflex” typ NG o pojemności  
35 dm3 (NG35/3) o maksymalnym ciśnieniu roboczym pmax = 0,3 MPa = 3 bar. 
Ciśnienie wstępne w przestrzeni gazowej naczynia ustawić przed napełnieniem 
instalacji wodą na p= 1,0 bar = 0,1 MPa. Instalację napełnić zgodnie z 
zaleceniami zawartymi w katalogu firmy „Reflex” do ciśnienia napełniania                
pF = 1,3 bar.  
Wewnętrzna średnica rury wzbiorczej: d= 0,7 Vu  = 0,7 3,14 = 2,64 mm 
Przyjęto średnicę wewnętrzną rury wzbiorczej DN 20 mm (rura 
polipropylenowa Ø 32x5,4 mm). 
Dobrane naczynie wzbiorcze połączyć z instalacją za pomocą złącza 
samoodcinającego SU R ¾”.  
 
5.4. Dobór zaworu bezpieczeństwa przy kotle.  
 

Dla kotła o mocy Q = 107 kW przy ciśnieniu otwarcia zaworu p = 0,3 MPa =  
= 3 bar dobiera się zawór bezpieczeństwa SYR typ 1915 DN 25 (1”) ciśnienie 
otwarcia po = 0,3 MPa = 3 bar. 
 
5.5. Dobór urządzenia zabezpieczającego przed zbyt niskim poziomem 

wody w kotle. 
 

Dobrano urządzenia SYR typu 933.1 z blokadą w przypadku zadziałania. 
Urządzenie to włączone będzie do systemu sterowania pracą kotłowni. 
 
5.6. Dobór pompy obiegu kotłowego.  
 

Dla parametrów pracy Gk= 5,4 m3/h i ∆p= 4,0 mH2O dobrano pompę obiegu 
kotłowego typu 32POr80C prod. „LFP- Leszno” bieg 3; P = 165 W; napięcie 
230 V. 
 
5.7. Dobór pomp obiegowych dla obiegów grzewczych. 
 

5.7.1. Obieg centralnego ogrzewania grzejnikowego.  
 

Dla parametrów pracy Gp= 2,53 m3/h i ∆p= 2,96 mH2O dobrano elektroniczną 
pompę obiegową typu 25POe60C MEGA P= 85 W napięcie 230V prod. „LFP- 
Leszno”. 
 
5.7.2. Obieg aparatów grzewczo- wentylacyjnych. 
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Dla parametrów pracy Gp= 1,97 m3/h i ∆p= 2,31 mH2O dobrano elektroniczną 
pompę obiegową typu 25POe60C MEGA P= 85 W napięcie 230V prod. „LFP- 
Leszno”. 
 
5.8. Dobór zaworów mieszających dla obiegów grzewczych. 
 

5.8.1. Zawór mieszający dla obiegu centralnego ogrzewania grzejnikowego. 
 

Dla natęŜenia przepływu G= 2,53 m3/h dobrano dwudrogowy zawór mieszający 
VRB-3 DN 40 mm PN16 KVS= 25 m3/h z siłownikiem AMV15 24V.  
Spadek ciśnienia na zaworze przy przepływie obliczeniowym wynosi: 1024 Pa, 
autorytet zaworu a= 0,52.  
 
5.8.2. Zawór mieszający dla obiegu aparatów grzewczo- wentylacyjnych. 
 

Dla natęŜenia przepływu G= 1,97 m3/h dobrano dwudrogowy zawór mieszający 
VRB-3 DN 32 mm PN16 KVS= 16 m3/h z siłownikiem AMV15 24V.  
Spadek ciśnienia na zaworze przy przepływie obliczeniowym wynosi: 1518 Pa, 
autorytet zaworu a= 0,53.  
 
5.9. Odprowadzenie spalin. 
 

ZałoŜono pobieranie powietrza do spalania z pomieszczenia kotłowni. 
Odprowadzenie spalin z kotła odbywać się będzie poprzez: 
– fragment czopucha złoŜony z elementów jednościennych typu EW Stream 

100 (Ø 100 mm),    
– fragment czopucha złoŜony z elementów dwuściennych typu DW Stream 

100 (Ø 100/150 mm),    
– komin zewnętrzny z elementów dwuściennych typu DW Stream 100  

(Ø 100/150 mm). 
(wszystkie elementy kominowe ze stali szlachetnej prod. „Raab” Warszawa  
ul. Mysikrólika 2A, tel. 22 855-12-25, 22 855-12-30). 
Przewody spalinowe ułoŜyć tak, aby skropliny z komina odpływały do kotła. 
Kondensat z kotła odprowadzany będzie do urządzenia do neutralizacji 
kondensatu (bez pompy) typu BP52 prod. „De Dietrich”, z którego 
odprowadzany będzie do instalacji kanalizacji. 
 
5.10. Wentylacja kotłowni. 
 

W pomieszczeniu kotłowni zaprojektowano wentylację naturalną nawiewno-
wywiewną. 
Powierzchnię otworów nawiewnych dla kotłowni określono przy załoŜeniu  
5 cm2 powierzchni otworu przypadającej na kaŜdy 1 kW nominalnej mocy 
cieplnej kotła. 



 9 

Dla mocy kotła Q= 107 kW powierzchnia otworów nawiewnych powinna 
wynosić: FN= 107 x 5 = 535 cm2  
Przyjęto kanał nawiewny o wymiarach 250 x 250 mm, dla którego powierzchnia 
wynosi F= 625 cm2 > 535 cm2 umieszczony w ścianie zewnętrznej kotłowni, 
spód kanału na wysokości 30 cm nad posadzką kotłowni (istniejący otwór 
nawiewny 15x15 cm w ścianie zewnętrznej powiększyć do wymiarów 25x25 
cm). Wlot i wylot otworu osiatkować. Na wylocie otworu zamontować 
urządzenie do regulacji przepływu powietrza (szyber lub przepustnica) 
zamykające przekrój kanału do max. 50%.  
Powierzchnię otworów wywiewnych dla kotłowni określono przy załoŜeniu, Ŝe 
ich powierzchnia powinna być równa co najmniej połowie powierzchni 
otworów nawiewnych czyli: FW= 625:2 = 312,5 cm2 
Wentylację wywiewną kotłowni rozwiązano w oparciu o dwa istniejące kanały 
wentylacyjne murowane 14x12 cm, których łączna powierzchnia wynosi:    
FW= 14x12x2 cm2 = 336 cm2 > 312,5 cm2. Wykorzystać naleŜy dwa istniejące 
kanały murowane 14x12 cm, do których dotychczas włączone były przewody 
spalinowe od istniejących kotłów gazowych, po dokładnym oczyszczeniu 
wewnętrznych powierzchni kanałów. 
Wlot do kanałów wywiewnych w postaci kratek wentylacyjnych umieścić pod 
stropem pomieszczenia kotłowni. 
 
5.11. Dobór urządzeń zmiękczających wodę uzupełniającą zład c.o. 
 

Dobrano zmiękczacz seria ZE-020-OB prod. „Ekoidea” Radom ze zbiornikiem 
soli o pojemności 70 l. 
Na dopływie wody surowej do zmiękczania zainstalować filtr narurowy typu 
10FPN 3/4” z wkładem wymiennym 10 IRC 020 sznurkowym.  
 
5.12. Opis ogólny instalacji technologicznej kotłowni. 
 

Kotłownię gazową projektuje się w specjalnie wydzielonym na ten cel 
pomieszczeniu na parterze budynku. 
Źródłem ciepła będzie naścienny, gazowy, kocioł kondensacyjny typu  
Innovens MC115 o znamionowej mocy cieplnej (40/30°C) 114 kW, o 
maksymalnej mocy cieplnej (80/60°C) 107 kW, na gaz ziemny GZ-50, z 
konsolą sterowniczą DIEMATIC3. 
Instalacja pracować będzie w układzie zamkniętym tj. z zaworem 
bezpieczeństwa przy kotle i naczyniem wzbiorczym przeponowym „Reflex”. 
Parametry obliczeniowe wody instalacyjnej c.o. na wyjściu z kotłowni: 
– 80/60°C- dla obiegu grzejnikowego. 
– 75/55°C- dla obiegu aparatów grzewczo- wentylacyjnych. 
Parametry rzeczywiste regulowane będą w zaleŜności od temperatury 
zewnętrznej wg ustawionej „krzywej ogrzewania”. 
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Rurociągi w kotłowni z rur polipropylenowych typu BOR Plus prod. „Wavin” 
PN 20 STABI z polipropylenu typ 3 stabilizowanych perforowaną wkładką 
aluminiową, tmax = 95°C, pmax= 0,6 MPa.  
Poziomy prowadzić pod stropem pomieszczenia kotłowni. Wszystkie rurociągi 
prowadzić po wierzchu ścian.  
Całość instalacji technologicznej w obrębie pomieszczenia kotłowni zaizolować 
termicznie otulinami z pianki poliuretanowej typu „Steinonorm 300” lub typu 
PUR prod. „Thermaflex” lub inną o podobnych właściwościach posiadającą 
stosowne dopuszczenia i atesty o grubościach wg poniŜszej tabeli: 
 

Średnica zewnętrzna 
rurociągu 

Rurociąg powrotny Rurociąg zasilający 

do 32 20 20 
40 30 30 
50 30 30 
63 40 40 
75 40 40 

 
Na zakończeniach izolacji (np. przy połączeniach z armaturą) stosować 
mankiety aluminiowe o szerokości 20 mm. 
Po wykonaniu instalacji technologicznej, lecz przed jej izolacją termiczną 
wykonać próbę szczelności instalacji technologicznej w kotłowni. 
Ciśnienie próbne ustala się na ciśnienie pp= 5 bar = 0,5 MPa.  
Armatura i urządzenia technologiczne kotłowni wg specyfikacji w pkt. 6. 
Roboty ogólnobudowlane i elektryczne związane z projektowaną kotłownią 
ujęte zostały w oddzielnych opracowaniach. 
Przepusty instalacyjne w elementach oddzielenia przeciwpoŜarowego powinny 
mieć klasę odporności ogniowej (EI) wymaganą dla tych elementów, zatem 
naleŜy je zabezpieczyć w taki sposób, aby  klasa odporności ogniowej 
zabezpieczenia była co najmniej równa klasie odporności ogniowej przegrody, 
przez którą przechodzą rurociągi.  
Przepusty takie będą miały miejsce w przegrodach pomiędzy przestrzenią 
pomieszczenia kotłowni (stanowiącej wydzieloną strefę poŜarową) a 
przestrzenią parteru budynku, gdyŜ występują przejścia poziomów c.o. z rur 
polipropylenowych typu BOR Plus Ø 40 i 50 mm- zabezpieczenie wykonać o 
klasie odporności ogniowej EI 120 np. za pomocą technologii uszczelniania 
przejść instalacyjnych firmy „Promat” (uniwersalny kołnierz ogniochronny 
PROMASTOP-UniCollar). 
Przejścia wykonać ściśle wg zaleceń dostawcy technologii, gdyŜ jedynie takie 
wykonanie gwarantuje dotrzymanie parametrów klasy odporności ogniowej 
przejścia instalacyjnego.  
W/w przejścia oznaczono w graficznej części opracowania jako „EI 120”. 
5.13. Instalacja wod.- kan. w obrębie kotłowni. 
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Instalacja wodociągowa doprowadzona jest do kotłowni dla potrzeb napełniania 
zładu instalacji c.o. Odgałęzienie dla potrzeb projektowanej kotłowni wykonano 
poprzez włączenie do istniejącej instalacji wodociągowej w budynku (do 
przebiegającego w pobliŜu poziomu wodociągowego z rur stalowych Ø 25 mm). 
Projektowaną w obrębie kotłowni instalację wodociągową wykonać z rur 
stalowych ocynkowanych średnich typu S wg PN-74/H-74200, łączonych za 
pomocą łączników Ŝeliwnych ocynkowanych.  
Całość instalacji wodociągowej prowadzić po wierzchu ścian wewnętrznych  
i zaizolować termicznie otulinami z pianki poliuretanowej np. typu „Steinonorm 
300” lub typu PUR prod. „Thermaflex” lub inną o podobnych właściwościach 
posiadającą stosowne dopuszczenia i atesty o grubości 20 mm. Na 
zakończeniach izolacji (np. przy połączeniach z armaturą) stosować mankiety 
aluminiowe o szerokości 20 mm. 
Na instalacji wodociągowej w obrębie kotłowni zaprojektowano filtr oraz układ 
do zmiękczania wody słuŜącej do napełniania instalacji technologicznej 
kotłowni i zładu c.o.  
W celu zabezpieczenia sieci przed wtórnym zanieczyszczeniem wodą z 
instalacji c.o. (płyn zanieczyszczający kat. 3) oraz wodą ze stacji zmiękczania 
przed układem do napełniania zładu c.o. zamontować urządzenie 
zabezpieczające kategorii BA (izolator przepływów zwrotnych BA2760  
DN 15 mm PN 10 prod. „Danfoss”).  
Dla pomiaru zuŜywanej na potrzeby kotłowni wody zaprojektowano wodomierz 
skrzydełkowy do wody zimnej JS 1 DN 15 mm qn= 1 m3/h „Powogaz- Poznań”. 
Ścieki z kotłowni odprowadzane będą do istniejącej w budynku instalacji 
kanalizacji sanitarnej.  
W kotłowni projektuje się ciąg korytek odpływowych o długości 2,5 m, nad 
które sprowadzić naleŜy spusty, wyrzuty i odpowietrzenia z poszczególnych 
urządzeń technologicznych kotłowni. Projektuje się korytka odpływowe Recyfix 
Standard 100 typ 01 prod. „Hauraton” szer. 160 mm, wysokość 135 mm z 
rusztem szczelinowym zaciskowym SW 75/9 z blachy stalowej ocynkowanej.  
Odpływ z ciągu korytek wykonać z rur kanalizacyjnych PCW Ø 110 mm  
i odprowadzić do studzienki schładzającej. Przejście rurociągu przez ścianę 
studni wykonać za pomocą przejścia szczelnego z PCW typu krótkiego. 
Rurociągi PCW układać na podsypce piaskowej o grubości 10 cm. Wykopy 
zasypać piaskiem do rzędnej posadzki z zagęszczaniem go do stopnia 
zagęszczania 0,98. 
Studzienka schładzająca z kręgów betonowych ∅ 500 mm z osadnikiem o 
wysokości 0,5 m. Studzienkę przykryć włazem Ŝeliwnym typu lekkiego  
∅ 600 mm. Studnię pomalować przed zasypaniem od zewnątrz Abizolem 
„2xR+P”. W studzience zamontować pompę zatapialną typu DRENA 30 prod. 
„LFP-Leszno” N= 0,22 kW 230V z wyłącznikiem pływakowym. Przewód 
tłoczny pompy prowadzić pod posadzką (z wielowarstwowych rur zespolonych 
Tigris Alupex (PE-X/Al/PE-RT) 10bar/95ºC prod. „Wavin” Ø 40x4 mm),  
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a następnie prowadzić po wierzchu ścian kotłowni (z rur polipropylenowych 
BOR Plus Ø 40x6,7 mm) i sprowadzić nad zlew. 
Zaprojektowano zlew jednokomorowy ze stali nierdzewnej z syfonem 
pojedynczym z tworzywa sztucznego z zaworem kulowym ze złączką do węŜa. 
Odpływ ze zlewu do instalacji kanalizacyjnej w budynku. Włączenie wykonać 
do istniejącego pobliskiego pionu kanalizacyjnego z rur Ŝeliwnych Ø 100 mm 
poprzez wstawienie trójnika kanalizacyjnego PCW Ø 110x75 mm.  
Przepusty instalacyjne w elementach oddzielenia przeciwpoŜarowego powinny 
mieć klasę odporności ogniowej (EI) wymaganą dla tych elementów, zatem 
naleŜy je zabezpieczyć w taki sposób, aby  klasa odporności ogniowej 
zabezpieczenia była co najmniej równa klasie odporności ogniowej przegrody, 
przez którą przechodzą rurociągi.  
Przepusty takie będą miały miejsce w przegrodach pomiędzy przestrzenią 
pomieszczenia kotłowni (stanowiącej wydzieloną strefę poŜarową) a 
przestrzenią parteru budynku, gdyŜ występują przejścia: 
– rurociągu instalacji wodociągowej z rur stalowych Ø 20 mm oraz rurociągu 

istniejącego poziomu kanalizacyjnego z rur kanalizacyjnych Ŝeliwnych  
Ø 150 mm (przez ścianę)- zabezpieczenia wykonać o klasie odporności 
ogniowej EI 120 np. za pomocą technologii uszczelniania przejść 
instalacyjnych firmy „Promat” (zaprawa ogniochronna PROMASTOP-
MGIII + masa PROMASTOP-Coating), 

– rurociągu podejścia kanalizacyjnego odpływowego od zlewu w kotłowni z 
rur PCW Ø 75 mm- zabezpieczenie wykonać o klasie odporności ogniowej 
EI 120 np. za pomocą technologii uszczelniania przejść instalacyjnych firmy 
„Promat” (uniwersalny kołnierz ogniochronny PROMASTOP-UniCollar). 

Przejścia wykonać ściśle wg zaleceń dostawcy technologii, gdyŜ jedynie takie 
wykonanie gwarantuje dotrzymanie parametrów klasy odporności ogniowej 
przejścia instalacyjnego.  
W/w przejścia oznaczono w graficznej części opracowania jako „EI 120”. 
 
6. Zestawienie urządzeń technologicznych kotłowni. 

 

Urządzenia technologiczne 
Ozn. Opis elementu Ilość Producent 

1 
 

Naścienny, gazowy, kocioł kondensacyjny typu  
Innovens MC115 o znamionowej mocy cieplnej 
(40/30°C) 114 kW, o maksymalnej mocy cieplnej 
(80/60°C) 107 kW  na gaz ziemny GZ-50, z 
konsolą sterowniczą DIEMATIC3;  
kocioł dodatkowo wyposaŜyć w 2 pakiety FM48 
(płytka + czujnik dla zaworu mieszającego)    

1 kpl. De Dietrich 

2 Pionowy rozdzielacz hydrauliczny (sprzęgło 
hydrauliczne) wlk. 2 DN 150 mm, H= 930 mm, 

1 kpl. Instal 
Rzeszów 
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średnice nominalne króćców DN 65 mm 
3 Pompa obiegu kotłowego typ 32POr80C bieg 3;  

P = 165 W; napięcie 230 V. 
1 kpl. LFP 

Leszno 
4 Pompa obiegowa obiegu grzejnikowego  

typ 25POe60C MEGA; P= 85 W napięcie 230V. 
1 kpl. LFP 

Leszno 
5 Pompa obiegowa obiegu aparatów grzewczo- 

wentylacyjnych typ 25POe60C MEGA; P= 85 W 
napięcie 230V. 

1 kpl. LFP 
Leszno 

6 Zawór mieszający trójdrogowy gwintowany  
typ VRB-3 DN 40 mm PN16 Kvs= 25 m3/h  
z siłownikiem. 

1 kpl. Danfoss 

7 Zawór mieszający trójdrogowy gwintowany  
typ VRB-3 DN 32 mm PN16 Kvs= 16 m3/h  
z siłownikiem. 

1 kpl. Danfoss 

8 Ciśnieniowe naczynie wzbiorcze przeponowe 
Reflex typ NG35/3 3 bar/120°C o pojemności 
całkowitej 35 dm3; ciśnienie wstępne w naczyniu 
ustawić na wartość p= 1 bar. 

1 kpl. Reflex 

9 Zawór bezpieczeństwa membranowy typ 1915 
DN 25 mm średnica króćca wlotowego 1” 
po= 3 bar = 0,3 MPa. 

1 szt. SYR 

10 Zabezpieczenie stanu wody w kotle typ 933.1 z 
blokadą.  

1 szt. SYR 

11 Zawór odcinający gwintowany z płynną nastawą 
wstępną typ BALLOREX S DN 50 mm z 
moŜliwością pomiaru przepływu i temperatury  
opróŜniania i odpowietrzania instalacji; nastawa 
zaworu n= 18 

1 szt. Broen 

12 Zawór odcinający gwintowany z płynną nastawą 
wstępną typ BALLOREX S DN 50 mm z 
moŜliwością pomiaru przepływu i temperatury  
opróŜniania i odpowietrzania instalacji; nastawa 
zaworu n= 12 

1 szt. Broen 

13 Zawór odcinający gwintowany z płynną nastawą 
wstępną typ BALLOREX S DN 40 mm z 
moŜliwością pomiaru przepływu i temperatury  
opróŜniania i odpowietrzania instalacji; nastawa 
zaworu n= 13 

1 szt. Broen 

14 Zawór kulowy gwintowany DN 65 mm 5 szt.  
15 Zawór kulowy gwintowany DN 50 mm 3 szt.  
16 Zawór kulowy gwintowany DN 40 mm 3 szt.  
17 Zawór zwrotny gwintowany DN 65 mm 1 szt.  
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18 Zawór zwrotny gwintowany DN 50 mm 1 szt.  
19 Zawór zwrotny gwintowany DN 40 mm 1 szt.  
20 Filtr siatkowy DN 65 mm  1 szt.  
21 Zawór kulowy mosięŜny gwintowany DN 20 mm 

ze złączką do węŜa  
8 szt.  

22 Złącze samoodcinające SU R ¾” 1 szt. Reflex 
23 Manometr o średnicy obudowy 100 mm, zakres 

wskazań (0 - 0,6) MPa, klasa dokładności 1,6 dla 
cieczy o temperaturze do 200°C z kurkiem 
manometrycznym i rurką syfonową 

7 kpl. KFM S.A. 

24 Termometr rtęciowy zakres 0 – 100 °C  8 szt.  
25 Automatyczny odpowietrznik pływakowy z 

zaworem kulowym mosięŜnym gwintowanym 
DN15 mm 

2 kpl.  

26 Zmiękczacz jednokolumnowy ZE-020-OB ze 
zbiornikiem soli o pojemności 70 l 

1 kpl. EKOIDEA 
Radom 

27 Zawór kulowy gwintowany DN 20 mm 4 szt.  
28 Filtr narurowy typu 10FPN 3/4” z wkładem 

wymiennym 10 IRC 020 sznurkowym 
1 szt. EKOIDEA 

Radom 
29 Wodomierz skrzydełkowy do wody zimnej JS 1 

DN 15 mm qn= 1 m3/h 
1 szt. Powogaz- 

Poznań 
30 Izolator przepływów zwrotnych typu BA 2760 

DN 15 mm PN10  
1 szt. Danfoss 

31 Zawór kulowy mosięŜny gwintowany DN 15 mm 
ze złączką do węŜa  

1 szt.  

32 Zawór kulowy gwintowany DN 15 mm 2 szt.  
33 Zawór zwrotny gwintowany DN 20 mm 1 szt.  
34 Zawór napełniania instalacji typ 2128 DN  20 mm 1 szt SYR 
35 Urządzenie do neutralizacji kondensatu (bez 

pompy) typu BP52 z wkładem granulatu 
1 kpl. De Dietrich 

 
Elementy odprowadzenia spalin 

Ozn. Opis elementu Ilość Producent 
Czopuch- część jednościenna- system EW Stream 100 (Ø 100 mm) 

K1 Kolano 87° inspekcyjne z pokrywą SBR87  1 szt. Raab 
K2 Element długościowy 1000 mm SRO1000 1 szt. Raab 
K3 Element długościowy 250 mm SRO250 1 szt. Raab 

dodatkowo do elementów K1-K3:  
– zacisk taśmowy SKL- 3 szt. 
– uszczelka (T120/P) SDICHT- 3 szt. 
Czopuch- część dwuścienna- system DW Stream 100 (Ø 100/150 mm) 

K4 Złączka EW/DW Stream SAUD 1 szt. Raab 
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K5 Element długościowy 250 mm SDRO250 1 szt. Raab 
K6 Element długościowy 500 mm SDRO500 1 szt. Raab 
K7 Rozeta ścienna SDRO 2 szt. Raab 

dodatkowo do elementów K4-K7:  
– zacisk taśmowy SDKL- 3 szt. 
– uszczelka (T120/P) SDCHT- 3 szt. 
Komin zewnętrzny- system DW Stream 100 (Ø 100/150 mm) 

K8 Kolano 87° SDW87 1 szt. Raab 
K9 Konsola ścienna do WA 250 mm DWK 1 szt. Raab 

K10 Podpora pośrednia SDFZ 1 szt. Raab 
K11 Element inspekcyjny z pokrywą NT (T120/P) 

SDRODD 
1 szt. Raab 

K12 
 

Element długościowy 1000 mm SDRO1000 7 szt. Raab 

K13 Element długościowy 500 mm SDRO500 1 szt. Raab 
K14 Element długościowy 250 mm SDRO250 1 szt. Raab 
K15 Zakończenie ustnikowe SDAST 1 szt. Raab 
K16 Taśma mocująca WA60 SDW+ zestaw 

przedłuŜający do taśmy mocującej do 250 mm 
SDWBV2  

3 kpl. Raab 

dodatkowo do elementów K8-K16:  
– zacisk taśmowy SDKL- 12 szt. 
– uszczelka (T120/P) SDCHT- 12 szt. 
 
 
7. Charakterystyka ogólna projektowanych robót budowlanych. 
 

Inwestor planuje wykonać remont istniejącej kotłowni gazowej w budynku 
Domu Kultury „Idalin” zlokalizowanym w Radomiu przy ul. Bluszczowej 4/8. 
 
7.1. Zakres robót rozbiórkowych. 
 

Ściany: 
– wyburzenie ścian i wybicie otworów w miejscach zaznaczonych na rzucie 

budowlanym projektu, 
– demontaŜ istniejących drzwi oraz ościeŜnic wskazanych na rysunkach. 
Posadzki: 
– przygotowanie posadzek pod płytki ceramiczne w pomieszczeniach objętych 

opracowaniem, 
– demontaŜ istniejących warstw posadzkowych. 
 
Tynki i okładziny: 
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– skucie istniejących tynków wewnętrznych będących w złym stanie 
technicznym w pomieszczeniach istniejących objętych opracowaniem  
i przygotowanie pod malowanie. 

 
7.2. Zakres robót budowlanych. 
 

– w przestrzeni objętej opracowaniem naleŜy wykonać nowe ścianki działowe 
w miejscach zaznaczonych na rzutach projektu, 

– pomiędzy pomieszczeniami naleŜy wykonać schodki wylewane betonowe 
zgodnie z rysunkami zamieszczonymi w projekcie,  

– w przestrzeni objętej opracowaniem naleŜy zamontować drzwi wewnętrzne 
zgodnie z wymiarami wskazanymi na rzutach projektu oraz wymogami 
p.poŜ. 

– w przestrzeni objętej opracowaniem naleŜy wykonać nowe podkłady 
posadzkowe i posadzki, naprawy tynków, malowanie i inne roboty 
towarzyszące zgodnie z rysunkami zamieszczonymi w projekcie, 

– w przestrzeni objętej opracowaniem naleŜy zamontować przybory sanitarne  
i inne zgodnie z rysunkami zamieszczonymi w projekcie oraz wykonać 
instalacje zgodnie projektem instalacji sanitarnych, instalacji gazowej  
i elektrycznej, 

 
7.3. Poziom posadzki parteru ± 0,00 –rzędna istniejąca w budynku. 
 

Warstwy posadzkowe- konstrukcyjne istniejące, na poziomach istniejących. Nie 
przewiduje się ingerencji w warstwy konstrukcyjne posadzek. 
 
7.4. Ściany. 
 

– ścianki wewnętrzne działowe zaprojektowano jako murowane z cegły 
ceramicznej pełnej klasy 150 na zaprawie cementowo wapiennej marki M5, 
dopasowane do wysokości pomieszczeń, 

– ścianki naleŜy wykonać  REI 60, 
– w celu wykucia otworu drzwiowego w ścianie wewnętrznej istniejącej 

naleŜy uprzednio osadzić nad nim nadproŜa w postaci dwóch belek typu L. 
Belki nadproŜy naleŜy osadzać sukcesywnie tzn. najpierw wykuć bruzdę z 
jednej strony ściany i osadzić jedną belkę na zaprawie cementowej klasy M8 
z owinięciem siatką Rabitza, po związaniu zaprawy moŜna przystąpić do 
wykonania bruzdy z drugiej strony ściany na drugą belkę, którą naleŜy 
osadzać w podobny sposób jak pierwszą belkę. Do poszerzenia otworu 
moŜna przystąpić po związaniu zaprawy cementowej. Otwór wykonać za 
pomocą wycinania piłą tarczową. Belki stalowe oszpałdować zaprawą 
cementową klasy M8. Przed przystąpieniem do robót naleŜy podstemplować 
stropy nad wykonywanym nadproŜem z obu stron ściany w odległości około 
0,5 m od lica ściany. 
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– wszelkie roboty wykonywać pod kierunkiem i w obecności osoby 
uprawnionej. 

 
WYMIARY KORYGOWAĆ W NATURZE! 

POŁOśENIE ELEMENTÓW PROJEKTOWANYCH W STOSUNKU 
DO ISTNIEJĄCYCH DOPASOWYWAĆ W NATURZE NA PLACU 

BUDOWY! 
PRZED ROZPOCZĘCIEM PRAC BUDOWLANYCH NALEśY 
UWZGLĘDNIĆ WSZYSTKIE PROJEKTY BRANśOWE. 

 
7.5. Schody wewnętrzne. 
 

Schody w budynku istniejącym wykonane są jako Ŝelbetowe monolityczne. Nie 
przewiduje się ingerencji w schody istniejące. 
W przestrzeni korytarza naleŜy wykonać 3 schodki wewnętrzne z betonu B-20 
na posadzce istniejącej, a następnie wyłoŜyć je płytkami ceramicznymi 
antypoślizgowymi. 
 
7.6. Kominy i wentylacja. 
 

Wszystkie pomieszczenia w obiekcie zostały zwentylowane zgodnie z 
przepisami budowlanymi oraz PN. 
Szczegóły wg opisu punkt 5.10.  
Po pracach budowlanych wykonać badania kominiarskie. 
 
7.7. Posadzki. 
 

– we wszystkich pomieszczeniach- posadzka ceramiczna– gres 
antypoślizgowy techniczny (o wysokiej odporności na substancje Ŝrące  
i dezynfekcyjne), płytki naleŜy układać klejąc klejem wodoodpornym  
i elastycznym na zabezpieczonej przeciwwilgociowo i wypoziomowanej 
posadzce, 

– połączenie ścian z podłogami powinno zostać wykonane w sposób 
bezszczelinowy umoŜliwiający jego mycie i dezynfekcję, 

– charakterystyka parametrów płytek podłogowych: 
– płytki ceramiczne nieszkliwione typu gres jednowarstwowe, barwione w 

masie, grub. min. 15 mm 
– przeciwpoślizgowe – R13 
– drenaŜ powierzchniowy (cm3/dm2) – V10 
– klasa ścieralności – H 
– nasiąkliwość – grupa I – poniŜej 3%. 

– na styku ze ścianą ułoŜyć płytki cokołowe zaokrąglone R=6 cm, płytki 
podłogowe fugować fugą epoksydową. Kolor płytek i fugi – jasny szary, 
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– w posadzce naleŜy zamontować koryto odwadniające –w posadzce wykonać 
spadki 0,5% w kierunku koryta. 

 
7.8. Tynki i okładziny. 
 

– ściany powinny być gładkie, pozbawione elementów umoŜliwiających 
gromadzenie się kurzu, 

– przewiduje się jako minimalne następujące rodzaje wykończenia: dwukrotne 
szpachlowanie gipsowe i dwukrotne malowanie klejowe, emulsyjne lub 
podobne ścian w pomieszczeniu kotłowni i korytarzu komunikacyjnym,  
a takŜe w pomieszczeniach sąsiednich (przy wymienianych drzwi i wykutym 
otworze),  

– wszelkie uszkodzenia i braki naleŜy usunąć i zabezpieczyć przed 
ponownymi uszkodzeniami, dotyczy to takŜe ścian zagrzybionych (w 
przypadku ich występowania), 

– ściany w pomieszczeniu kotłowni naleŜy wyłoŜyć do wysokości 2 m 
płytkami ceramicznymi technicznymi (o wysokiej odporności na substancje 
Ŝrące i dezynfekcyjne) na warstwie folii w płynie. 

 
7.9. Stolarka drzwiowa. 
 

Drzwi wewnętrzne:  
– Drzwi stalowe powlekane w kolorze jasnoszarym o odporności EI 30 do 

kotłowni– pełne, do pomieszczenia korytarz z bulajami, zgodnie z wykazami 
stolarki, konstrukcja drzwi powinna zapewniać ich szczelność, 

– Stolarka drzwiowa i okienna powinna mieć jak najprostsze profile, 
– Uchwyty okuć stolarki powinny być wykonane z metali nierdzewnych, 

gładkich, łatwe do oczyszczenia.  
Zalecenia ogólne: 
– Wykonawca powinien dokonać montaŜu drzwi zgodnie ze szczegółową 

instrukcją wbudowania tych wyrobów, dostarczoną przez kaŜdego 
producenta, 

– Wyroby stolarki budowlanej mogą być osadzone w wykonanych otworach, 
jeŜeli budynek jest zabezpieczony przed opadami atmosferycznymi, 

– Stolarkę naleŜy zamontować w ościeŜu zgodnie z wymaganiami 
określonymi w normach, 

– Okucia powinny być tak przymocowane, aby zapewniały skrzydłom naleŜyte 
działanie zgodne z ich przeznaczeniem, 

– Przed dokonaniem zamówienia stolarki naleŜy sprawdzić rzeczywiste 
wymiary przygotowanych otworów. 

 
UWAGA: PRODUCENT I MONTAśYSTA DRZWI 

ZOBOWIĄZANY JEST PRZED PRZYSTĄPIENIEM DO WYKONANIA 
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STOLARKI DO ZMIERZENIA NA MIEJSCU WSZYSTKICH 
WYMIARÓW W ŚWIETLE MURÓW 

STOLARKA MUSI POSIADAĆ ODPOWIEDNIE ATESTY  
I CERTYFIKATY (P.POś.) 

 
7.10. Charakterystyka ekologiczna projektowanych prac. 
 

Planowana Inwestycja nie będzie miała negatywnego wpływu na środowisko  
i ewentualne projektowane w przyszłości sąsiednie budynki.  
Wszelkie materiały wykorzystane przy budowie i eksploatacji budynku muszą 
posiadać wszelkie certyfikaty i atesty zezwalające na powszechne stosowanie w 
budownictwie. 
Charakter i wielkość projektowanych prac budowlanych nie wpływa negatywnie 
na istniejący drzewostan, pow. ziemi, glebę oraz wody powierzchniowe  
i podziemne. Na terenie nieruchomości podczas prac budowlanych nie są i nie 
będą wydzielane Ŝadne substancje toksyczne.  
Brak negatywnego oddziaływania na środowisko. 
 
7.11. Zabezpieczenie przeciwpoŜarowe kotłowni. 
 

– ściany wydzielające kotłownię z przestrzeni budynku powinny posiadać 
klasę odporności ogniowej EI 60, 

– strop powinien posiadać klasę odporności ogniowej REI 60, 
– drzwi powinny posiadać klasę odporności ogniowej EI 30, 
– drzwi wejściowe do kotłowni będą otwierać się na zewnątrz, zaprojektowano 

je o szerokości 0,9 m i wysokości 2 m w świetle, 
– kierunki i wyjścia ewakuacyjne powinny zostać oznakowane znakami 

bezpieczeństwa,  
– przepusty instalacyjne zaprojektowano w klasie co najmniej EI 60 (do celów 

projektu przyjęto EI 120),  
– kategorycznie nie naleŜy stosować do wykończenia wnętrz materiałów łatwo 

zapalnych, których produkty rozkładu termicznego są bardzo toksyczne lub 
intensywnie dymiące, 

– wszelkie zastosowane materiały do wykończenia wnętrz powinny posiadać 
odpowiednie atesty, certyfikaty i pozwolenia dopuszczające je do 
powszechnego stosowania w budownictwie, 

– wszelkie roboty, materiały i urządzenia powinny być montowane zgodnie z 
PN, pod nadzorem osoby uprawnionej. 

 
 
 
8. Uwagi końcowe.  
 

Całość robót wykonać zgodnie z: 
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1. Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie 
warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich 
usytuowanie (Dz.U. nr 75 z 15.06.2002 r. poz. 690), 

2. Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-
MontaŜowych. Tom II „Instalacje Sanitarne i Przemysłowe”. 

3. Wymaganiami Technicznymi COBRTI-INSTAL Zeszyt nr 6: „Warunki 
Techniczne Wykonania i Odbioru Instalacji ogrzewczych. Zalecane do 
stosowania przez Ministerstwo Infrastruktury” wyd. Warszawa, maj 
2003 r. oraz normami i przepisami w nich powołanymi. 

4. „Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rurociągów z Tworzyw 
Sztucznych” Polska Korporacja Techniki Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej  
i Klimatyzacji. Warszawa 1994 r. 

5. Wytycznymi producentów urządzeń i materiałów. 
Przed oddaniem do uŜytku instalację c.o. naleŜy dokładnie przepłukać czystą 
wodą, przy prędkości przepływu dostatecznej dla wypłukania wszystkich 
zanieczyszczeń mechanicznych.  
Rury i armatura muszą posiadać atesty i dopuszczenia Instytutu Techniki 
Budowlanej oraz dopuszczenia wydane przez Centralny Ośrodek Badawczo- 
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej „Instal” w Warszawie.  
 

Opracował:   
mgr inŜ. Jarosław GłaŜewski 

   upr. bud. Wa-242/01  

 


